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PRAWA AUTORSKIE

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Dystrybucja lub reprodukcja
Powielanie (w tym fragmentéw) jest niedozwolone, chyba ze wyrazilimy na to wyrazng zgode na pismie. przeciwnie

dziatania bedg $cigane.

Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje serie STEPCRAFT M i informuje, jak z niej korzystac

systemu CNC. Przed przystgpieniem do obstugi przeczytaj w catosci niniejszg instrukcje obstugi i wszystkie towarzyszace dokumenty

a takze uruchomienie systemu w celu zapoznania sie z wtasciwosciami produktu i jego dziataniem

robi¢. Niewtasciwa obstuga systemu frezowania bramowego CNC moze skutkowa¢ uszkodzeniem produktu i mienia

i spowodowac¢ powazne obrazenia, porazenie pragdem i/lub pozar. Postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa zawartymi w tym dokumencie
wymienione w niniejszej instrukcji obstugi w dowolnym momencie. Jezeli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci lub potrzebujesz dodatkowych informacji
Jesli bedziesz czegos potrzebowad, nie wahaj sie z nami skontaktowac przed uruchomieniem systemu CNC. Nasze dane kontaktowe

mozna znalez¢ na stronie tytutowej instrukgji lub w rozdziale ,10 Kontakt".

Odpowiednie akcesoria mozesz kupi¢ w naszych sklepach:

Kupuj w UE i reszcie $wiata Sklep USA

E3E
=

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Uwagi

1.1 Informacje i objasnienia dotyczace instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie Cie z produktem STEPCRAFT i dostarczenie wszelkich informacji potrzebnych do bezpiecznej i

profesjonalnej obstugi produktu.

Ogtoszenie

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne towarzyszgce dokumenty moga ulec zmianie wedtug wytacznego uznania STEPCRAFT GmbH &
Co. KG. Aktualng literature produktu mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft-systems.com jako klient z Europy i www.stepcraft.us
jako klient z USA/Kanady.

—

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania réznych pozioméw potencjalnego zagrozenia podczas obstugi tego produktu. Celem symboli
bezpieczenstwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa. Symbole bezpieczenstwa/stowa sygnalizacyjne i ich objasnienia wymagajg szczegdlnej uwagi e
i zrozumienia.

Same ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa nie eliminujg zadnych zagrozen. Instrukcje i ostrzezenia nie zastepuja odpowiednich srodkéw zapobiegania wypadkom.

Hasto ostrzegawcze Znaczenie jezyka technicznego
UWAGA Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowac szkodami materialnymi ORAZ niewielkimi obrazeniami lub zadnymi
obrazeniami.

v i ht Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ prawdopodobnymi szkodami materialnymi ORAZ powaznymi
orsic obrazeniami.

| Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ mozliwymi szkodami materialnymi, szkodami ubocznymi,

powaznymi obrazeniami lub $miercig LUB z duzym prawdopodobienstwem powodujg obrazenia zewnetrzne.

Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie spowoduje uszkodzenie mienia, szkody uboczne lub powazne obrazenia lub Smier¢.

Przeczytaj CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie z cechami produktu i jego obstugg. Obejmuje to instrukcje obstugi i
bezpieczeristwa Twojej frezarki CNC STEPCRAFT wraz z akcesoriami. Niewtasciwa obstuga produktu moze spowodowac uszkodzenie produktu
i mienia osobistego, a takze powazne obrazenia, porazenie prgdem i/lub pozar.

Nie nalezy podejmowac¢ préb demontazu produktu (chyba, ze jest to opisane w instrukcji montazu), uzywania go z niezgodnymi elementami
lub modyfikowania w jakikolwiek sposéb bez uprzedniej zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Niniejsza instrukcja zawiera wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa i obstugi. Przed montazem, uruchomieniem lub uzyciem produktu nalezy przeczytac i przestrzega¢ wszystkich instrukcji i
ostrzezen, aby méc prawidtowo obstugiwac produkt i unikng¢ uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWA] WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO PRZYSZLEGO WYKORZYSTANIA.

Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikéw w wieku 16 lat i starszych. To nie jest zabawka. Jezeli pojawig sie jakiekolwiek

watpliwosci lub bedg Panstwo potrzebowac dalszych informacji, prosimy o kontakt przed uruchomieniem. Nasze dane kontaktowe znajdziesz

na stronie tytutowej lub w rozdziale , 10 Kontakt".
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1.2 Ogdlne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Hasto ostrzegawcze

sSrodowisko pracy

Nie uzywaj elektronarzedzi w obszarach zagrozonych wybuchem, na przyktad w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga spowodowac zapalenie pytu lub oparéw.

Uzywaj narzedzia wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych i na stabilnym, poziomym stole lub stole warsztatowym. W przeciwnym razie
istnieje ryzyko upadku produktu.

Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze tatwo dostepny i nie moze by¢ zablokowany. W przeciwnym razie zatrzymanie maszyny w sytuacji
awaryjnej moze okazac sie niemozliwe.

Powietrze otaczajgce maszyne musi miec¢ niskg zawartos$¢ pytu. Nadmiar kurzu moze spowodowac uszkodzenie systemu.

UWAGA

UWAGA Podczas pracy elektronarzedziem nalezy trzymac dzieci i osoby postronne z daleka. Rozproszenie uwagi moze prowadzi¢ do utraty
kontroli i wypadkoéw.

UWAGA Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy jest wystarczajgco dtugi i nie moze sie nigdzie zaczepic!

UWAGA Twoje miejsce pracy powinno byc czyste i dobrze oswietlone. Nieporzadne lub ciemne miejsca pracy sprzyjajg wypadkom.
Upewnij sig, ze wokét maszyny jest wystarczajgco duzo miejsca, abys moégt wygodnie pracowac, a maszyna mogta osiggna¢ petny

UWAGA zakres ruchu. Zachowaj takze odpowiednig bezpieczng odlegtos¢ od innych maszyn.

UWAGA Umie$¢ komputer sterujgcy maszyna blisko maszyny, tak aby zawsze widzie¢ oba urzadzenia.

Hasto ostrzegawcze

Ochrona osobista

Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy, odziez i rekawiczki z dala od ruchomych czesci. Luzna i luzna
odziez, bizuteria i dtugie wlosy moga zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci, powodujac powazne obrazenia.

Podczas pracy z produktem nalezy zachowa¢ ostroznos$¢ i kierowac sie zdrowym rozsgdkiem. Nie uzywaj produktu jesli jeste$
zmeczony i/lub pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania produktu moze skutkowac

powaznymi obrazeniami.

Stosowac $rodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne i, jesli to konieczne, ochrone drég oddechowych.
Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen.

Nie wktadaj nigdy zadnej czesci narzedzia ani akcesoriéw do ust, poniewaz moze to spowodowaé powazne obrazenia.

W zaleznosci od obszaru zastosowania maszyny (prywatne lub komercyjne) nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw dotyczgcych bezpieczeristwa i higieny pracy, zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska. Ignorowanie
zasad bezpieczeristwa pracy moze prowadzi¢ do wypadkow.

UWAGA

Wszystkie osoby pracujgce z produktem muszg najpierw doktadnie przeczytac i zrozumie¢ wszystkie istotne instrukcje dotyczace

bezpieczenstwa i obstugi. Nieporozumienia mogg prowadzi¢ do obrazen i szkéd materialnych.

Hasto ostrzegawcze

Specjalny wptyw fizyczny

A Vorsicht

Nie dotykaj narzedzi/silnikéw aplikacji po uzyciu. Ostrze/silniki moga by¢ teraz zbyt nagrzane, aby mozna je byto dotyka¢ gotymi rekami.
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Hasto ostrzegawcze Specjalny wptyw fizyczny

UWAGA Zabrania sie stosowania ptynéw na maszynie, na przyktad poprzez stosowanie pomp ptynu chtodzacego, poniewaz moze to spowodowac

uszkodzenie elektroniki.

Dopuszczalne jest stosowanie smarowania minimalng iloscia, ale powinno ono mie¢ forme smarowania kropelkowego. Prosimy
UWAGA zwroci¢ uwage, aby w tym przypadku nie uzywac stotu maszynowego z HPL/MDF, gdyz moze on spuchngc¢ i ulec uszkodzeniu.

Hasto ostrzegawcze Niebezpieczne substancje

Niektdre pyty z ciecia zawieraja substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze powoduja raka, wady wrodzone lub inne zaburzenia

reprodukcji. Przyktadem takich substancji chemicznych sg mineraty krzemianowe z arkuszy azbestu. Ryzyko wynikajace z narazenia
na te chemikalia jest r6zne i zalezy od czestotliwosci wykonywania tych zadan. Pracuj w dobrze wentylowanym pomieszczeniu i przy

uzyciu zatwierdzonego sprzetu ochronnego, takiego jak specjalne maski przeciwpytowe filtrujgce mikroczasteczki, aby zmniejszy¢

narazenie na chemikalia.

Jesli dostepne sg urzadzenia umozliwiajgce podtgczenie do systeméw odsysania pytu, nalezy upewni¢ sie, ze sg one podtaczone i
UWAGA prawidtowo uzywane. Stosowanie takich odkurzaczy moze zmniejszy¢ ryzyko wystapienia zagrozen zwigzanych z pytem.

Hasto ostrzegawcze Zagrozenia mechaniczne

Nigdy nie siegaj w obszar narzedzia. Bliskos$¢ ostrza do dtoni nie zawsze jest oczywista. W przeciwnym razie istnieje ryzyko powaznych
obrazen.

Przymocuj obrabiany przedmiot w bezpieczny sposéb, na przyktad za pomoca stotu podci$nieniowego, dwustronnej tasmy klejacej,
zaciskéw lub na stole maszynowym. Trzymanie przedmiotu obrabianego w rekach jest niestabilne i moze prowadzi¢ do utraty kontroli i
powaznych obrazen.

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriéw lub przechowywania urzadzenia nalezy odpig¢ narzedzia tnace o ostrych
krawedziach. Zaci$niete narzedzia frezarskie stwarzajg bardzo duze ryzyko obrazen.

il

FAN v o ht Zawsze upewnij sig, ze zachowana jest wystarczajgca odlegto$¢ od ruchomych czesci (prowadnicy, frezu, watéw) i nigdy nie siegaj do
" \ ors": : nich. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen!

VFASEY? s Nigdy nie podnos ciezkich tadunkéw nad ludZzmi. W przypadku upadku istnieje ryzyko obrazen ciata i szkéd materialnych.
Vorsicht

Hasto ostrzegawcze EIektryczne zagrozenia

Nigdy nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Produkt nadaje sie wytacznie do uzytku w pomieszczeniach
zamknietych. Jedli woda dostanie sie do elektronarzedzia, zwieksza sie ryzyko porazenia pragdem.

Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. Nie uzywaj wtyczek adapterowych.

Nie uzywaj kabla w sposéb nieuprawniony. Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia, ciggniecia lub odtgczania elektronarzedzia. Trzymaj
kabel z dala od ognia, oleju, ostrych krawedzi i obracajgcych sie czesci. Uszkodzone lub splatane kable zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.

Jesli chcesz uzywac narzedzia sterowanego przez system, takiego jak silnik do wiercenia i frezowania, ktére ma oddzielny wigcznik i
wytgcznik i NIE jest sterowane za pomocg komputera, musisz upewnic sie, ze jest ono prawidtowo podtgczone do wytgcznika awaryjnego. .
Jezeli tego nie zrobisz, maszyna bedzie dziata¢ pomimo nacisniecia wytacznika awaryjnego. Istnieje duze ryzyko obrazen ciata lub szkéd

il

materialnych!
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Hasto ostrzegawcze

Elektryczne zagrozenia

'Vorsi.cht

Wytagcznik awaryjny moze spowodowac zatrzymanie wszystkich komponentéw tylko wtedy, gdy przetacznik i wszystkie komponenty
sg prawidtowo podtaczone do funkcji zatrzymania awaryjnego na ptycie gtéwnej. Przed uzyciem maszyny sprawdz dziatanie wytacznika
awaryjnego. Musisz mie¢ pewnos¢, ze moze to zatrzymac¢ maszyne w sytuacji awaryjnej!

Vorsicht

Najpierw podtacz zasilanie frezarki do frezarki, a nastepnie do zasilacza. W przeciwnym razie frezarka moze ulec uszkodzeniu.

Hasto ostrzegawcze

Zagrozenia podczas uzywania elektronarzedzia

Nigdy celowo nie omijaj systemu bezpieczenstwa. Uzywanie maszyny do celéw innych niz jej przeznaczenie moze skutkowac
niebezpiecznymi sytuacjami z duzym prawdopodobieristwem obrazer.

Ten produkt nie nadaje sie do stosowania u ludzi ani weterynarii.
Moze to spowodowac powazne obrazenia.

Przed dokonaniem regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem urzgdzenia nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédta zasilania. W
przeciwnym razie istnieje ryzyko niezamierzonego witgczenia lub porazenia pradem.

Jezeli narzedzie robocze zablokuje sie lub utknie w obrabianym przedmiocie, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie wytacznikiem ,OFF” (0).
Zatrzymaj program CNC lub naciénij wytacznik awaryjny systemu CNC. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci zatrzymaja sig i odtgcz
narzedzie od Zrddta zasilania. Nastepnie uwolnij uwieziony materiat. Jesli wtgcznik narzedzia pozostanie w pozycji ,ON” (1), moze nastgpic¢
nieoczekiwane ponowne uruchomienie, co moze spowodowac powazne obrazenia.

Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowig niewtasciwe uzycie i mogg
skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

Zawsze uzywaj dostarczonego zabezpieczenia przed manipulacjg. Ochrona interwencyjna ostrzega Cie wczesnie o niebezpiecznej
bliskosci narzedzia. Niezastosowanie sie do tej wskazéwki stwarza ryzyko obrazen!

Nigdy nie siega¢ do interwencyjnego adaptera zabezpieczajgcego/ssacego! Istnieje powazne ryzyko obrazen ze strony silnika frezarki
lub narzedzia roboczego, zwtaszcza podczas jego pracy.

Ta maszyna jest sterowana przez komputer. Nie mozna nim bezposrednio sterowa¢ podczas pracy. Brak ostroznosci, btedy w programie
lub brak wiedzy w zakresie programu sterujgcego moga spowodowac nieoczekiwane ruchy, skutkujgce obrazeniami lub

1 uszkodzeniami.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ na obstuge urzgdzenia osobom
niezaznajomionym z niniejszg instrukcjg i niniejszym urzadzeniem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikéw.

Elektronarzedzi, akcesoridw, ostrzy itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcjg oraz biorac pod uwage warunki pracy i zadanie, ktére

UWAGA ma by¢ wykonane. Uzywanie elektronarzedzia do celéw innych niz opisane moze spowodowac niebezpieczng sytuacje.

Nigdy nie pozostawiaj dziatajgcego systemu CNC ani elektronarzedzia bez nadzoru, ale wytgcz je. Router CNC lub elektronarzedzie sa
UWAGA bezpieczne tylko wtedy, gdy catkowicie sie zatrzymaja i zostang odtaczone od zasilania.

Nie pozwdl, aby znajomos¢ nabyta podczas regularnego uzywania produktu kusita Cie do zaniedbania. Zawsze pamietaj, ze utamek
UWAGA

sekundy nieuwagi wystarczy, aby spowodowa¢ powazne obrazenia.




Machine Translated by Google

STEPCRAFT.

Hasto ostrzegawicze Zagrozenia podczas uzywania elektronarzedzia

UWAGA Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy usung¢ wszelkie narzedzia. Narzedzie pozostawione na ruchome;j
czesci urzadzenia moze spowodowac obrazenia.

UWAGA Prosimy zawsze przechowywac niniejszg instrukcje w poblizu urzadzenia. Oznacza to, ze zawsze masz go
pod reka, gdy chcesz co$ sprawdzic.

UWAGA Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ czy zasilanie oraz w razie potrzeby sprezone powietrze dziatajg prawidtowo.

UWAGA Przed pierwszym uzyciem urzadzenia oraz pézniej w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzi¢, czy poszczegélne elementy sg ze
sobg potgczone bezbtednie.

UWAGA Kazdy operator musi obstugiwac¢ maszyne i jej komponenty z zachowaniem ostroznosci i wiedzy niezbednej do
korzystania z frezarek sterowanych CNC.

Hasto ostrzegawcze R(')ine | kOnSerWacja

/\ . Ciggte uzywanie urzadzenia w niekonserwowanym stanie spowoduje trwate uszkodzenie urzadzenia.
/\ Vorsicht

Utwérz harmonogram okresowej konserwacji swojego narzedzia. Podczas czyszczenia narzedzia nalezy
UWAGA zachowa¢ ostrozno$¢, aby uniknaé przypadkowego demontazu jakiejkolwiek czesci narzedzia. Niektére $rodki
czyszczace, takie jak benzyna, czterochlorek wegla, amoniak itp., mogg uszkodzi¢ powierzchnie.

UWAGA Oddaj elektronarzedzie do naprawy wykwalifikowanej osobie i uzywaj identycznych czeéci zamiennych. Dzigki
temu bezpieczenstwo urzadzenia jest nadal gwarantowane.

UWAGA Uzywaj tej maszyny wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem. W przypadku uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem istnieje ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych!

Podczas korzystania z akcesoriéw nalezy zawsze postepowac zgodnie z dodatkowg instrukcjg obstugi
UWAGA poszczegblnych produktéw i przed pierwszym uzyciem sprawdzi¢ kompatybilno$¢ z systemem CNC STEPCRAFT
i sterowaniem.

Operator maszyny jest odpowiedzialny za zrozumienie i doktadne zapoznanie sig z instrukcjg obstugi oraz wszystkimi odpowiednimi

UWAGA instrukcjami obstugi, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukcji
producenta dotyczacych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezarskie.

UWAGA System frezowania portalowego CNC moze by¢ eksploatowany wytgcznie w nienagannym stanie technicznym.
Nalezy to zapewni¢ przed kazdg operacja.

Konserwuj swoje urzadzenia. Sprawdz wyréwnanie i zamocowanie ruchomych czesci i upewnij sig, ze

UWAGA zadna czes¢ nie jest uszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktéry mégtby mie¢ wptyw na dziatanie. Jezeli
produkt jest uszkodzony, nalezy go naprawi¢ przed uzyciem. Wiele wypadkéw jest spowodowanych niewtasciwg
konserwacja.

Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze skutkowa¢ powaznymi
UWAGA niebezpiecznymi sytuacjami. Zalecamy zlecanie wszelkich prac konserwacyjnych serwisowi STEPCRAFT




1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczeristwa

Te symbole mozna znalez¢ na swoim urzadzeniu.

symbol Przeznaczenie Wyjasnienie

0golny symbol ostrzegawczy Infprmuje uzytkownika o komunikatach ostrzegawczych

Zacheca uzytkownika do zapoznania sie z instrukcjg przed pierwszym uzyciem

Przeczytaj instrukcje . o -
yta) ! Zachowaj ostroznos¢ podczas uruchamiania

Nosi¢ ochrone stuchu Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia srodkéw ochrony stuchu

Przypomina uzytkownikowi o koniecznos$ci noszenia rekawic ochronnych (nigdy

nosic rekawiczki
podczas pracy!)

nosi¢ okulary ochronne Zwraca uwage uzytkownika na konieczno$¢ noszenia okularéw ochronnych

o Zwraca uwage uzytkownika na elektronarzedzie/
Symbol ziemi o .
Uziemi¢ instalacje elektryczng

Informuje uzytkownika o podtgczeniu zasilania
Wyciagnij wtyczke zasilania Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ wtyczke zasilania
urzadzenie

Do zrozumienia narzedzia mogg by¢ potrzebne nastepujgce jednostki:

Symbol jednosci Nazwisko Opis
w wolt Napiecie (potencjat)
A CETEETEE Aktualna sita
Hz herc Cykle na sekunde (czestotliwo$¢)
w wat Wydajnos¢
kg kilogram Waga
min minuty Czas
S sekundy Czas
mm milimetr Rozmiar metryczny (1/1000 metra - okoto 0,0394 cala), taki jak dtugos¢, wysokos¢,
szeroko$¢
- Rozmiar imperialny (1/12 stopy - okoto 25,4 mm), taki jak dtugos¢, wysokos¢,
Szerokos¢
(0] Srednica Srednica m.in. B. frezy
LA Liczba rewolucji obroty na minute
F karmic Posuw w milimetrach na sekunde mm/ s
8
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1.4 Wymagania wobec uzytkownika @

Produkt przeznaczony jest dla zaawansowanych uzytkownikéw, ktérzy ukonczyli 16 rok zycia i posiadali juz doswiadczenie
Znajomos¢ obstugi narzedzi takich jak: B. wiertarko-frezarki i narzedzia sterowane komputerowo,
takich jak frezarki CNC czy drukarki 3D. Nalezy go obstugiwac¢ ostroznie i wymaga podstaw

umiejetnosci mechaniczne. Niewtasciwa i nieodpowiedzialna obstuga tego produktu moze spowodowac obrazenia ciata,

spowodowac uszkodzenie produktu i mienia.

Przed pierwszym uzyciem produktu kazdy uzytkownik musi mie¢ przy sobie wszystko do catego systemu (frezarke CNC, narzedzia,
Control) przeczytali i zrozumieli odpowiednie instrukcje obstugi i bezpieczenstwa. Operator maszyny jest

osobiscie odpowiedzialny za zrozumienie i catkowite przeczytanie instrukcji obstugi oraz wszystkich istotnych

Instrukcje obstugi oraz przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Ona-

Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczgcych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezarskie.

System frezowania portalowego CNC i wszystkie powigzane narzedzia, mate czesci i komponenty elektryczne znajdujg sie na zewnatrz

trzymac z dala od dzieci.

1.5 Ogélne Srodki ochronne

System frezowania portalowego CNC moze by¢ eksploatowany wytgcznie w nienagannym stanie technicznym. To jest szczegdlnie
zapewni¢ wczesniejszg operacje. Wytacznik awaryjny i, jesli to konieczne, inne urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ na swoim miejscu
Zawsze badz tatwo dostepny i w petni funkcjonalny. Stosowanie na maszynie ptynéw np

Zabrania sie stosowania pomp ptynu chtodzacego, poniewaz moze to spowodowac¢ uszkodzenie elektroniki.

Dopuszczalne jest stosowanie smarowania minimalng iloscig, ale powinno ono mie¢ forme smarowania kropelkowego
Prosimy zwréci¢ uwage, aby w tym przypadku nie uzywac stotu maszynowego MDF zamiast jego ptyt MDF

puchng i w zwigzku z tym mogg ulec uszkodzeniu.

1.6 Sprzet ochrony osobistej @ ©

Podczas pracy z systemem frezowania portalowego CNC operator maszyny musi posiada¢ co najmniej nastepujace srodki ochrony osobistej:
nosic sprzet i przestrzega¢ wymienionych aspektéw bezpieczenstwa:

+ Okulary ochronne do ochrony oczu i rekawice (z wyjatkiem pracy!) w celu ochrony skéry przed odpryskami i odpryskami

podobny.

+ Ochrona stuchu chronigca uszy przed hatasem i hatasem.

+ Nie nalezy nosi¢ odziezy, ktéra mogtaby zosta¢ wciggnigeta przez urzadzenie, takiej jak krawaty, szaliki, szaliki, szerokie rekawy itp. Nalezy takze unika¢

noszenia bizuterii, szczegélnie dtugich taricuszkéw i pierscionkéw.

dziesiec.

* Wiosy siegajgce do ramion lub dtuzsze gtowy nalezy zabezpieczy¢ siatka lub czapka, aby zapobiec splataniu

prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.
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1.7 Uwagi dotyczace wytgcznika awaryjnego

Wytacznik awaryjny znajduje sie w osobnej obudowie i mozna go umiesci¢ w odpowiednim miejscu.

Jesli uzywasz narzedzia sterowanego przez system, takiego jak Na przyktad, jesli chcesz uzy¢ wrzeciona

ar | wiertarko-frezujacego, ktére ma oddzielny wigcznik i wytacznik i NIE jest sterowane za pomocg komputera, musisz
: wamung upewnic sie, ze jest ono prawidtowo podtgczone do wytgcznika awaryjnego. Jezeli tego nie zrobisz, maszyna bedzie
dziata¢ pomimo naci$niecia wytgcznika awaryjnego. Istnieje duze ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych!

Wytacznik awaryjny moze spowodowac zatrzymanie wszystkich komponentéw tylko wtedy, gdy przetacznik i
Q vorsicht wszystkie komponenty sg prawidtowo podtgczone do funkgji zatrzymania awaryjnego na ptycie gtéwnej. Przed
uzyciem maszyny sprawdz dziatanie wytacznika awaryjnego. Musisz mie¢ pewnos¢, ze moze to zatrzymac
maszyne w sytuacji awaryjnej!

Nacis$niecie wytgcznika powoduje zatrzymanie awaryjne. Spowoduje to przerwanie zasilania sterownika.

Dodatkowo oprogramowanie sterujgce odbiera sygnat do zatrzymania procesu pracy. Maszyna zatrzymuje sie natychmiast

efekt Gera. Zatrzymanie to powoduje utrate krokéw silnikéw krokowych. Nastepnie nalezy wykonac przebieg referencyjny

przeprowadzac co$. Aby anulowac stan zatrzymania awaryjnego, nalezy obrdci¢ wytacznik awaryjny w prawo. Oznacza to, ze podatek
ponownie aktywowany. Maszyne mozna zatrzymac wytgcznie za pomocg oprogramowania sterujgcego.

Jesli chcesz zastosowac narzedzie sterowane systemowo, takie jak wrzeciono wiertarskie i frezarskie, ktére ma

posiada oddzielny wtgcznik/wytacznik i NIE jest sterowany za pomocg komputera, nalezy sie upewnic, ze tak jest

jest prawidtowo podtgczony do wytgcznika awaryjnego. Jest to na przyktad uzycie naszej jednostki przetaczajacej
Mozliwe SE-2300 dla odbiorcéw zewnetrznych (art. 10052) . Jesli nie zastosujesz sie do tego, system kontrolowany przez system bedzie dziatat
Narzedzie kontynuuje prace pomimo nacisniecia wytacznika awaryjnego. Istnieje duze ryzyko obrazen ciata lub szk6d materialnych!

Jesli masz jakiekolwiek pytania na ten temat, skontaktuj sie z nami! Nasze dane kontaktowe znajdziesz na stronie tytutowej lub w

Rozdziat 10 Kontakt”.

2 Opis

2.1 Maszyna

Seria STEPCRAFT M to wielofunkcyjny system CNC do trwatej i regularnej obrébki drewna, tworzyw sztucznych i metali niezelaznych. Konstrukcja oparta
jest na specjalnie opracowanych przez firme STEPCRAFT profilach aluminiowych, ktére spetniaja szereg funkgji, takich jak prowadzenie i ochrona przed

kurzem. Specjalny ksztatt wyttaczanych profili aluminiowych zapewnia wysoka stabilnos¢ i wytrzymatos¢ na skrecanie.

Maszyna posiada trzy osie, kazda przesunigta o 90°. W ten sposéb mozna dotrze¢ do dowolnego punktu w obszarze roboczym.

Kazda o$ wyposazona jest w maksymalnie dwa silniki krokowe i przetgczniki odniesienia. Silniki krokowe napedzajg ruchome elementy osi poprzez

gwintowane wrzeciono. Potozenie osi okres$lane jest podczas bazowania, na poczatku pracy, za pomocg przetgcznika referencyjnego.

Standardowo stét maszyny sktada sie z malowanych na biato ptyt MDF z aluminiowymi profilami z rowkami T utatwiajgcymi montaz

elastyczne mocowanie detali i akcesoriéw.
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System frezowania portalowego CNC STEPCRAFT sktada sie z nastepujgcych, czasami opcjonalnych, komponentéw:

« System frezowania portalowego CNC M.500, M.700 lub M.1000.

« Sterowanie elektroniczne w obudowie z blachy przymocowanej z tytu systemu CNC z wewnetrzng czesciag

Potaczenie réwnolegte i podtgczony modut USB lub sieciowy.
* Urzadzenia sterowane systemowo, np. wrzeciono frezarskie.
* Komputer PC wraz z oprogramowaniem sterujagcym z sygnatami wyjsciowymi zegara/kierunku, np. WinPC-NC lub UCCNC.
2.2 Miejsce pracy

Stanowisko pracy powinno by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby wokét suwnicy CNC byto wystarczajgco duzo miejsca, aby umozliwié

Maszyna moze w petni wydtuzy¢ swoje Sciezki przesuwu i mozliwa jest komfortowa praca. Co wiecej, wystarczajgcy

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od innych maszyn.

Miejsce pracy maszyny oraz miejsce pracy wokoét niej musi by¢ odpowiednio o$wietlone.
Komputer sterujacy systemem frezowania bramowego CNC musi by¢ umieszczony blisko maszyny, aby zapewni¢ dobry widok na oba elementy

zapewnic¢ urzadzenia.

Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami i przepisami danej branzy.

2.3 Przeznaczenie

Seria maszyn STEPCRAFT M przeznaczona jest do dtugotrwatego i regularnego uzytkowania na terenach prywatnych i mniejszych.
obszar reklamowy. Odporna na skrecanie konstrukcja pozwala na obrébke r6znorodnych materiatéw, np

na przyktad drewno, tworzywa sztuczne i metale niezelazne.

Mozliwe sg nastepujace procesy produkcyjne i obszary zastosowan:

+ Oddzielenie proceséw produkcyjnych, takich jak frezowanie, kreslenie/ciecie folii, grawerowanie i nacinanie.

* Procesy addytywne, takie jak druk 3D FDM.

» Dowolna forma procesu wymagajaca pozycjonowania 3D, np. odmierzanie lub dozowanie.
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3.2 Kontrola

(1264167€910012 O O O OO O

Podtaczenie sygnatéw zewnetrznych (rozdziat 7.2 Przypisanie
Przegroda powietrzna WZW (opcja) pindw karty sterujacej i modutéw opcjonalnych”)
Gniazdo jack 3,5 mm 1 (np. do podtgczenia czujnika

Przenoszenie weza podci$nieniowego o ) .
dtugosci narzedzia lub przycisku 3D)

Status wys$wietla modut WinPC-NC Gniazdo jack 3,5 mm 2 (patrz 8)

L Wskazania stanu sterowania (patrz rozdziat
Uziemienie .
.4.4 Podtgczenie elektryczne maszyny”)

Kabel USB Podtaczenie zasilania

Ztacze 4. osi (mozna uzywac wytgcznie w potgczeniu z
opcjonalng karta sterownika silnika 4. osi)

Kabel potgczeniowy wytgcznika awaryjnego

OACRCXOROXO
POROVW®E

3.2.1 Instalacja karty sterownika silnika 4. osi (opcja poz. 12065)

Zdjg¢ pokrywe sterujgcg (instrukcja budowy, nr kat.

10) i odtéz go na bok.

Teraz wtoz karte kierowcy do wyznaczonego gniazda

Otwor.

Nastepnie ponownie zat6z pokrywe sterowania.

Mozna teraz zastosowac czwartg o$ na odpowiednim potaczeniu
stac sie. Pamietaj, ze w pewnych okoliczno$ciach mozesz

nalezy dostosowac profil szyny.
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3.2.2 Instalacja i uzytkowanie wewnetrznego modutu WinPC-NC serii D (opcjonalny art. 12088)

Ta sekcja jest istotna dla Ciebie, jesli chcesz uzywaé modutu WinPC-NC serii D z serig M.

Wykrec Srube w zaznaczonym miejscu i wymien

Aby to zabezpieczy¢, uzyj sSruby dystansowej M3 IA x 18.

1d

Podtacz 26-pinowy kabel tasmowy do gniazda

na ptycie gtéwne;j.

Umies$¢ wewnetrzny modut WinPC-NC serii D, jak pokazano

pokazanej na rysunku i odkreci¢ sruby odkrecone w pierwszym kroku.

$ruba ponownie usunieta.

Podtgcz wolny koniec 26-pinowego kabla tasmowego

z podtgczeniem do modutu WinPC-NC.
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Teraz podtacz kabel USB do modutu i uruchom

na zewnatrz przez wystep prowadzacy w obudowie sterownika.

Wyswietlanie stanu wewnetrznego modutu WinPC-NC serii D

mozna oglada¢ przez okienko w pokrywie sterowniczej.

—

4 Struktura systemu

4.1 Warunki Srodowiskowe

Ogdlne informacje o zagrozeniach w $rodowisku pracy mozna znalez¢ w rozdziale ,, 1.2 Ogélne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa”.

Maszyna nadaje sie do pracy wytgcznie w suchych pomieszczeniach zamknietych. Chroh maszyne

Wilgo¢ i wilgo¢. Wilgotnos¢ powinna miescic¢ sie w typowym zakresie wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu

przenosic. Jest to 40 do 60% wilgotnosci wzglednej. Idealna temperatura otoczenia systemu wynosi od 15°C do 25°C

(59°F i 77°F). Przede wszystkim nalezy chroni¢ elektronike przed przegrzaniem, trzymajgc maszyne z dala od bezposredniego Swiatta stonecznego.

wystawia¢ na dziatanie promieniowania lub znajdowac sie w bezposrednim sasiedztwie grzejnika. Powietrze wokét maszyny jest ubogie w kurz

do zachowania.

4.2 Ustawianie maszyny

v - ht Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze tatwo dostepny i nie moze by¢ zablokowany. W przeciwnym razie zatrzymanie maszyny w sytuacji
orSIc awaryjnej moze okazac sie niemozliwe.

Umies$¢ komputer sterujagcy maszyna blisko maszyny, tak aby zawsze widzie¢ oba urzadzenia.

Umiesci¢ maszyne na odpowiednim stole lub ramie maszyny. Aby zapewni¢ wygodng wysokos$¢ robocza

Aby to zapewni¢, zaleca sie wysoko$¢ roboczg wynoszacg okoto 840 mm. Aby zapewni¢ stojak odporny na skrecanie, powierzchnia musi
Powierzchnia stotu lub ramy musi by¢ twarda i réwna. Ponadto maszyne nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby sie nie $lizgata

lub upadek nie jest mozliwy. Wszystkie ruchome czesci maszyny muszg mie¢ mozliwo$¢ poruszania sie bez kolizji.

Prowadzenie kabli narzedzi, takich jak wrzeciono frezarskie, musi by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby kabel nie zaplatat sie pomiedzy

moze zakleszczy¢ sie w prowadnicach urzgdzenia. Aby to zrobi¢, uzyj specjalnych prowadnic Flexi GuidesTM znajdujgcych sie na gérze

0$ X. Maszyna musi by¢ tatwo dostepna i tatwa w obstudze. Uzyj przewodu uziemiajgcego.
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4.3 Sugestia dotyczaca instalacji

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zadne wiéry powstate na przyktad w wyniku odbicia od $ciany nie przedostaty
sie przez otwory wentylacyjne sterownika zamontowanego z tytu. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia elektroniki.

1d

24-30V/180W
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Typ maszyny Wymiary (DxSxW) Obszar dostaw materiatéw Obszar konserwacji/ustawien
STEPCRAFT M.500 726 x 583 x 646* mm
STEPCRAFT M.700 926 x 713 x 646* mm 1000 mm 500mm
STEPCRAFT M.1000 1226 x 913 x 646* mm

* Wysokos$¢ maszyny z wysunietg osig Z.

Przytacza z tytu maszyny: Sterowanie maszyng 24 -30V 180 W
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4.4 Podtgczenie elektryczne maszyny

Jesli zakupite$ maszyne jako zestaw, podtgczenie silnikéw krokowych, przetgcznika referencyjnegoi...

Wytacznik awaryjny nalezy wykonac zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji budowy. Podtacz zasilacz do niego

Podtacz wtyczke adaptera niskiego napiecia do gniazda zasilania oznaczonego z tytu. Jest to spowodowane odwrotng polaryzacja

Ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy najpierw podtgczy¢ wtyczke adaptera do urzadzenia, a nastepnie wtyczke sieciowa do gniazdka sieciowego
poniewaz maszyna nie posiada osobnego wytgcznika gtéwnego. Pamietaj o zapewnieniu prawidtowego wyréwnania

Pielegnacja wtyczki adaptera: Nalezy jg wtozy¢ z wycieciem i sptaszczong obudowg skierowang do géry

stac sie. Komputer podtgczony jest do systemu CNC poprzez port rownolegty, interfejs sieciowy USB lub RJ45.

Diody LED karty sterujacej (patrz rozdziat 3.2 Sterowanie”, pozycja 10) sg widoczne z zewngatrz po zamontowaniu.

Diody te $wieca w nastepujacych stanach systemu:

sygnat Oznaczajacy
LED2 zielony Zwolni¢ OK / stopiert mocy wigczony / wytacznik awaryjny nie zostat uruchomiony
LED6 20’}ty Zasilanie wiaczone

5 narzedzi i akcesoriow systemowych

Jesli uzywasz narzedzia sterowanego przez system, takiego jak Na przyktad, jesli chcesz uzy¢ wrzeciona wiertarko-frezujgcego,
ktére ma oddzielny wigcznik i wytgcznik i NIE jest sterowane za pomocg komputera, musisz upewnic sig, ze jest ono prawidtowo
warnung podtaczone do wytgcznika awaryjnego. Jezeli tego nie zrobisz, maszyna bedzie dziata¢ pomimo nacisniecia wytgcznika awaryjnego.
Istnieje duze ryzyko obrazen ciata lub szk6d materialnych!

Maszyna posiada uchwyt na szyje typu Euro 43 mm (mniejsze adaptery opcjonalnie), w ktérym mozna zastosowac rézne narzedzia
mozna dotgczy¢. Narzedzia prowadzone systemowo mozna mocowac do osi Z za pomocg uchwytu Euro na szyje 43 mm.

by¢ przywigzanym.

Za pomoca réznych narzedzi mozna m.in

* posiadac ostre, obrotowe narzedzia,

* posiadajg ostre, oscylujace krawedzie tnace,
* emitujg wigzki laserowe klasy 4,

« posiada¢ czute koncéwki dotykowe,

* posiada¢ obrotowe czesci obudowy.

W zalezno$ci od narzedzia sterowanego systemem moze by¢ potrzebne napiecie 230V, 24V, sprezone powietrze lub inne sygnaty. By¢-
Koniecznie zapoznaj sie z instrukcja obstugi uzywanych narzedzi i postepuj zgodnie z nimil!

Ponadto maszyne mozna rozbudowac o dodatkowe akcesoria systemowe.

Ponizej znajdziesz wyb6r dostepnych narzedzi i akcesoriéw systemowych do Twojego systemu CNC. Nasz kompletny

Program dostaw mozna zobaczy¢ na naszej stronie gtéwnej pod adresem www.shop.stepcraft-systems.com:



https://www.shop.stepcraft-systems.com/

Artykut

numer przedmiotu

Zdjecie

Wrzeciono frezarskie MM-800 11583
Wrzeciono frezarskie MM-1000 10022
Wrzeciono frezarskie MM-1000 DI 11789

Wrzeciono frezarskie HF-500 10016

Przystawka do automatycznej wymiany
narzedzi

10011 dla HF-500

10012 dla MM-800/MM-1000

Gtowica drukujgca 3D PH-40

10973

Grawerowanie laserowe DL445

10018



https://shop.stepcraft-systems.com/Fraesspindel-MM-1000-DI-EU-mit-externer-Drehzahlreglung
https://shop.stepcraft-systems.com/fraesspindel-mm-800-eu
https://shop.stepcraft-systems.com/fraesspindel-mm-1000-eu
https://shop.stepcraft-systems.com/3D-Druckkopf-PH-40
https://shop.stepcraft-systems.com/gravierlaser-inkl-feinstaubfilter
https://shop.stepcraft-systems.com/automatischer-werkzeugwechsler-hf-500
https://shop.stepcraft-systems.com/hf-spindel-500-w
https://shop.stepcraft-systems.com/automatischer-werkzeugwechsler-kress
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STEPCRAFT.

Artykut

numer przedmiotu

Zdjecie

Oscylacyjny néz styczny
OTK-3

11024

Aluminiowa ptyta z rowkiem T

12005 M.500
12006 M.700
12007 M.1000

Ptyta z rowkiem T 90°

11987 M.500
11988 M.700
11989 M.1000

A%

@
Zestaw zaciskéw stopniowych M6 10063 . ©
o=
e
12032 M.500
Szyny podci$nieniowe 12033 M.700

12034 M.1000

Skrzynka z wylacznikami

10101

Jednostka przetaczajgca SE 2300 do uzytku zewnetrznego

konsument

10052



https://shop.stepcraft-systems.com/Aluminium-T-Nutenplatte-M1000
https://shop.stepcraft-systems.com/Aluminium-T-Nutenplatte-M700
https://shop.stepcraft-systems.com/stufenspannpratzenset-M6
https://shop.stepcraft-systems.com/Aluminium-T-Nutenplatte-M500
https://shop.stepcraft-systems.com/Vakuumschienen-M700
https://shop.stepcraft-systems.com/Vakuumschienen-M1000
https://shop.stepcraft-systems.com/Vakuumschienen-M500
https://shop.stepcraft-systems.com/T-Nutenplatte-90-M700
https://shop.stepcraft-systems.com/T-Nutenplatte-90-M500
https://shop.stepcraft-systems.com/Oszillierendes-Tangentialmesser-OTK-3-fuer-D-Serie-und-M-Serie
https://shop.stepcraft-systems.com/T-Nutenplatte-90-M1000
https://shop.stepcraft-systems.com/switch-box-ohne-werkzeugwechselmodul
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Czujnik dtugosci narzedzia TS-32 10103

6 Operacja

6.1 Uruchomienie i bezpieczna eksploatacja

Maszyna i wszystkie podtgczone komponenty musza by¢ prawidtowo okablowane i w idealnym stanie

stan : schorzenie. Operator maszyny ma obowigzek zapoznac sie ze wszystkimi dokumentami i instrukcjami dotyczacymi serii M
Zrozumiatem. Dodatkowo musi zna¢ obstuge systemu frezowania portalowego CNC oraz oprogramowania CNC

By¢. Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami i przepisami danej branzy.

6.1.1 Mechaniczne ograniczenie osi

4

Wszystkie osie posiadajg na miejscu mechaniczne ograniczniki krahcowe zgodnie z norma DIN EN ISO 13854 ,Bezpieczehstwo maszyn’
maszyny - minimalne odlegtosci, aby uniknag¢ zmiazdzenia czesci ciata” w celu unikniecia zmiazdzenia. Nic-

Niemniej jednak nalezy unikac siegania do otworéw w urzgdzeniu i wktadania do nich przedmiotéw.

6.1.2 Wytacznik awaryjny

Whytacznik awaryjny znajduje sie w osobnej obudowie z ptytkg magnetyczng i jest trwale przymocowany do maszyny.

zobowigzany. Aby méc w kazdej chwili interweniowa¢, wytacznik awaryjny musi zosta¢ umieszczony w odpowiednim miejscu. Uruchamiajac

Jesli wytgcznik awaryjny zostanie aktywowany, nastgpi zatrzymanie awaryjne. Maszyna zatrzymuje sie ze skutkiem natychmiastowym (patrz ponizej).
.1.7 Uwagi dotyczgce wytgcznika awaryjnego” na stronie 10). Zatrzymanie to powoduje utrate krokéw silnikéw krokowych. Ona

nalezy nastepnie przeprowadzi¢ jazde referencyjng. Kontrolowane zatrzymanie maszyny mozna wykona¢ wylgcznie za posrednictwem uktadu sterujgcego.
oprogramowanie. Wylgcznik awaryjny nalezy uzywac wytgcznie w sytuacjach awaryjnych. Aby anulowa¢ sytuacje awaryjng

W stanie wytgczonym obré¢ wytgcznik awaryjny w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Spowoduje to ponowne wigczenie sterowania. The

Nalezy teraz rozpocza¢ proces pracy od nowa.

6.1.3 System z petlg pétzamknietaTM (opcjonalnie)

Dostepny opcjonalnie system pétzamknietej petli (art. 12023) rozszerza Twdj system CNC o system elektroniczny

Monitorowanie wszystkich silnikéw krokowych pod katem strat stopniowych. Jesli System Petli PétzamknietejTM zapewnia

W przypadku odchylenia od zaplanowanych krokéw danego silnika napedowego nastgpuje automatyczne zatrzymanie awaryjne. Jeden
Zapobiega to uszkodzeniu przedmiotu obrabianego. Dotyczy to réwniez kolizji i nieprawidtowych ustawien. To ma zastosowanie

c6z, przyczyna strat skokowych, taka jak kolizja, nadmierny posuw lub usterka mechaniczna

maszyne, aby znalez¢ i wyeliminowac. Aby anulowac stan zatrzymania awaryjnego, nalezy najpierw nacisna¢ wytgcznik zatrzymania awaryjnego

a nastepnie obré¢ go w prawo. Po zakonczeniu biegu referencyjnego przerwang prace mozna kontynuowac.

6.1.4 Blokady spowodowane wypadkami lub zaktéceniami
W przypadku zatrzymania awaryjnego wszystkie osie sg pozbawione zasilania, ale mozna je sterowac recznie przy wiekszym wysitku.

zostac popchnietym.
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6.2 Stot maszynowy

Stét maszynowy serii STEPCRAFT M mozna indywidualnie dostosowac do najrézniejszych projektéw i wymagan.

bedzie pasowad. W tym celu dostepne sg nastepujace rozwigzania stotéw maszynowych.

6.2.1 Stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami T

Stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami T sktada sie z pojedynczych ptyt MDF o grubos$ci 19 mm i pomiedzy

lezgce aluminiowe profile teowe M6. Poszczeg6lne rowki sg oddalone od siebie o 100 mm i biegna

w kierunku X.

Stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami teowymi mozna zastosowac zaréwno w gérnych, jak i dolnych rowkach prowadzacych osi 'Y,

umozliwiajgc zmiane wysokosci przejscia od 135 mm do 195 mm.

6.2.2 Aluminiowy sto6t z rowkiem T (opcja)

Aluminiowy stét z rowkami T sktada sie z pojedynczych paneli aluminiowych o grubos$ci 19 mm ze zintegrowanymi rowkami T

M6 w odlegtosci 50 mm. Réwniez tutaj poszczegdine rowki biegng w kierunku X. Aluminiowy stét z rowkiem T moze

moze by¢ stosowany zaréwno w gérnych, jak i dolnych rowkach prowadzacych osi Y, a takze umozliwia zmiane wysokosci przejscia od 135

mm do 195 mm.

6.2.3 Ptyta z rowkiem T 90° (opcjonalnie)
Opcjonalng ptytke z rowkiem T o kacie 90° mozna tatwo zamontowac w miejsce jednego z elementdw stotu o szerokos$ci 100 mm, dzieki
czemu praca z maszyng CNC staje sie jeszcze bardziej elastyczna. Dzieki zintegrowanym rowkom T, zaréwno w pionie, jak i w poziomie,

ptyta z rowkami T 90° idealnie nadaje sie do pionowego mocowania detali.

6.2.4 Dowolna kombinacja poszczegélnych wariantéw stotu maszynowego
Poszczegdlne dostepne elementy stotu maszynowego mozna zestawia¢ indywidualnie. Bardziej szczeg6towe wyjasnienie
Dalsze informacje mozna znalez¢ w naszej ,Pomocy konfiguracyjnej dla stotu maszynowego serii STEPCRAFT M". Znajdziesz je w naszym

instrukcje dotyczace obszaru serwisowego rem na stronie www.stepcraft-systems.com.

6.2.5 Frezowanie dowolneTM
Cecha szczeg6lng serii M jest Freestyle MillingTM. Stét maszyny jest usuwany i frezowany przez otwarte toze maszyny w materiale

znajdujgcym sie pod spodem. Maksymalna dostepna gtebokos¢ frezowania wynosi 25 mm. W celu bezpiecznego pozycjonowania maszyny

podczas Freestyle Milling™ zalecamy uzycie opcjonalnych szyn podci$nieniowych (art. 12032, 12033, 12034).



https://shop.stepcraft-systems.com/Vakuumschienen-M500
https://shop.stepcraft-systems.com/Vakuumschienen-M700
https://shop.stepcraft-systems.com/Vakuumschienen-M1000
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6.3 Mocowanie przedmiotu obrabianego

AN . Zamocuj obrabiany przedmiot w bezpieczny sposéb, np. B. przy uzyciu stotu podcisnieniowego, tasmy
: - wamung dwustronnie klejgcej, zaciskow, na stole maszynowym. Trzymanie przedmiotu obrabianego w rekach jest
i | niestabilne i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Obrabiany przedmiot mozna przymocowa¢ bezpos$rednio do stotu maszyny za pomocg urzagdzen mocujacych, takich jak pazury mocujace
(art. 10063) . Przy frezowaniu przelotowym (wycieciach) zalecamy podtozy¢ pod obrabiany przedmiot odpowiedni materiat jako ptytke
protektorowg, aby nie uszkodzi¢ stotu maszyny. Obrabiany przedmiot powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, aby uniknag¢ niepozadanego

poslizgu podczas obrébki. Dopuszczalny rozmiar przedmiotu obrabianego wynika z maksymalnej dtugosci i szerokos$ci mocowania:

Typ maszyny Dtugos¢ mocowania [mm] Szeroko$¢ mocowania [mm]
M.500 650 513
M.700 850 643
M.1000 1150 843

6.4 Obstuga systemu
Caty system jest sterowany i obstugiwany za posrednictwem komputera PC. Przed pierwszym uzyciem prosimy o zapoznanie sie z instrukcja

Twoje oprogramowanie sterujgce w catosci i upewnij sie, ze wszystko rozumiesz. W celu uzyskania dalszych informacji

Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczace uzywanego oprogramowania sterujgcego, skontaktuj sie z odpowiednim producentem oprogramowania.



https://shop.stepcraft-systems.com/stufenspannpratzenset-M6
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7 Dane techniczne

7.1 Dane ogdlne

STEPCRAFT.

Charakterystyka STEPCRAFT M.500 STEPCRAFT M.700 STEPCRAFT M.1000
Waga (kg] 28,0 35,0 42,0
Wymiary (DXSxW) [mm] 726x583x646 926x713x646 1226x913x646
Powierzchnia robocza (D*XSxW**) [mm] 543x348x194 743x479x194 1044x679x194
Powierzchnia mocowania (DxS) [mm] 650x513 850x643 1150x843
Wysokos$¢ przeswitu stotu MDF [mm] 135/195 mm

Uchwyt na narzedzia

Szyjka typu Euro @ 43 mm (opcjonalnie mniejsza $rednica)

Naped silnikéw krokowych

Sanyo Denki NEMA 23

Rozdzielczos¢ osi

1600 krokéw/obrét

Programowalna rozdzielczo$¢

0,003125 mm

Tryb krokowy

1/_Krok
8

wrzeciono

igus® dryspin 12 x 5 mm (opcjonalnie sruby kulowe HIWIN® 12 x 5 mm)

Odlegtos¢/obroét

S5mm/obrét

Liniowy przewodnik

Prowadnica kulkowa Bosch Rexroth

Powtarzalnos¢

+ 0,025 mm (z opcjonalnymi Srubami kulowymi HIWIN®: + 0,015 mm)

Gra odwracalna

< 0,05 mm (z opcjonalnymi $rubami kulowymi HIWIN®: < 0,03 mm)

Najkrotsza rampa

300 ms

Interfejsy do danych

USB/réwnolegte (LPT1)/sieciowe RJ-45

Predkos¢ (posuw szybki)

Napiecie wejsciowe AC 100 - 240V
Napiecie wyjsciowe DC 30V
Pobér energii 180 W
Maksymalna predko$¢ po przekatnej XY 120 mm/s
85 mm/s

Predkos¢ (reczna szybka)

X =85 mm/s, Y =85mm/s, Z=50 mm/s

Predkos¢ (wyszukaj przebieg
referencyjny)

X, Y,Z=10 mm/s

Predkos¢ (reczna powolna)

X, Y,Z=5mm/s

Predkos$¢ (wyrazna podréz
referencyjna)

X, Y,Z=1mm/s
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Charakterystyka STEPCRAFT M.500 STEPCRAFT M.700 STEPCRAFT M.1000
Kierunek podroézy W zaleznosci od programu sterujgcego
Przetacznik referencyjny na koricu (0$ X) Negatywny
Przetacznik referencyjny na koricu (0$Y) Pozytywny
Przetgcznik referencyjny na koncu (0$ 2) Negatywny
Kolejnos¢ podrézy referencyjnej Z >X >Y

° Miekkie ograniczenia osi X 0-348 mm 0-478 mm 0-678 mm
Miekkie ograniczenia osi Y 0-543 mm 0-743 mm 0-1043 mm
Miekkie ograniczenia osi Z 0-194 mm
Pozycja referencyjna X Omm
Pozycja referencyjna Y 542 mm 744 mm 1043 mm
Pozycja referencyjna Z Omm

* Wysokos$¢ maszyny z wysunietg osig Z.

7.2 Przypisanie pinow karty sterujgcej i modutéw opcjonalnych
7.2.1 Ztgcze portu réwnolegtego

Podtagczenie maszyny do komputera w celu sterowania.

sygnat Kod PIN sygnat Kod PIN
Przekaznik 1 1 Wylacz (zatrzymanie awaryjne) "
DirX 2 Przetacznik odniesienia/krafncowy XYZ 12
Pasek X 3 Przetacznik referencyjny/krancowy 4. osi 13
DirY 4 Przekaznik 2 14
@ & ¢ & & © @ & & © & o o
BarY S i15 (In) np. obudowa 15 Bl et el et st ot oh et o e e
Dirz 6 Przekaznik 3 16
BarZz 7 PWM (wyjscie) 17
Kierunek 4. o$ 8 GND 18-25
Cykl 4. osi 9 PE parasol
Czujnik diugosci narzedzia 10
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7.2.2 Ztcze sygnatéw zewnetrznych / Sub-D 15

Podtaczenie urzadzen zewnetrznych do karty sterujace;j.

sygnat Kod PIN Wejscie (E) /
Wyjscie (A)
24 V/30 VvV VCC 1 A
GND 2 A
Logika +5V/VCC 3 A
Twoja czwarta 0$ 4 A
Cykl 4. osi 5 A
Przekaznik 2 6 A
PWM 7 A
Czujnik dtugosci narzedzia 8 mi
24 V/30V VCC 9 A
GND 10 A
Wylacz (zatrzymanie awaryjne) 11 mi
Przetacznik referencyjny/krancowy 4. osi 12 mi
Przekaznik 1 13 A
Przekaznik 3 14 A
Zatacznik 15 mi
PE parasol -

7.2.3 Ztgcze 4. osi/ Sub-D 9

Podtaczenie silnika i wytgcznikdw kraricowych 4. osi (dostepne opcjonalnie)

sygnat Kod PIN
Uzwojenie 1A 1
Uzwojenie 1B 2
Nieudokumentowane 3
GND 4
Przetgcznik referencyjny/kraficowy 4. osi 5
Uzwojenie 2A 6
Uzwojenie 2B 7
Przyszte zastosowania 24 V /30 V 8
GND 9
PE parasol
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8 Transport i przechowywanie
8.1 Transport

1 Nigdy nie podnos ciezkich tadunkéw nad ludzmi. W przypadku upadku istnieje ryzyko obrazen ciata i szkéd materialnych.
AVOI'SICht gdy nie p 3 przyp p je ryzyl Y/

Podczas transportu nalezy zwrdéci¢ uwage na wymiary maszyny i w razie potrzeby transportowa¢ maszyne w dwie osoby.
Unikaj jednostronnego obcigzania ramy maszyny! Aby unikng¢ znieksztatcen, transport powinien
na placu budowy, aby uzy¢ Freestyle MillingTM, tylko po jego zainstalowaniu

stét maszynowy.

8.2 Opakowanie
Jesli nie chcesz juz uzywa¢ materiatu opakowaniowego maszyny i jej komponentéw, prosimy o ich oddzielenie

zgodnie z lokalnymi warunkami utylizacji i przekaza¢ do recyklingu lub utylizacji.

8.3 Przechowywanie
Jesli maszyna i jej elementy nie bedg uzywane przez diuzszy czas, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przechowywania:

* Przechowuj maszyne i jej komponenty wytgcznie w zamknietych pomieszczeniach.
+ Chroni¢ przed wilgocia, wilgocig, zimnem, cieptem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
* Przechowywa¢ w miejscu wolnym od kurzu, w razie potrzeby przykry¢.

* Miejsce przechowywania nie powinno by¢ narazone na wibracje.

9 Prace konserwacyjne

A warnung Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec urazom oczu.

Niektére Srodki czyszczace i rozpuszczalniki moga uszkodzi¢ czesci plastikowe lub powtoke. Niektére z nich to: benzyna, czterochlorek
vorSICht wegla, rozpuszczalniki zawierajgce chlor, amoniak i domowe $rodki czyszczace zawierajgce amoniak.

- Ciggte uzywanie urzadzenia w niekonserwowanym stanie spowoduje trwate uszkodzenie urzadzenia.
A Vorsicht

. Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze skutkowac powaznymi niebezpiecznymi sytuacjami.
VOfSlCht Zalecamy zlecanie wszelkich prac konserwacyjnych serwisowi STEPCRAFT.

9.1 Ogdlne

Przed uruchomieniem systemu frezowania portalowego CNC nalezy upewnic sig, ze jest on w doskonatym stanie technicznym

i utrzymany stan. Podczas prac regulacyjnych lub konserwacyjnych system frezowania portalowego CNC jest zawsze zasilany.
wyruszy¢. W tym celu nalezy wyciggna¢ wtyczke sieciowa. Upewnij sie réwniez, ze w przypadku narzedzi kierowanych przez system z rozszerzeniem
Jesli nie ma zasilania, nalezy je réwniez odtaczy¢ od zasilania! Odblokuj narzedzia tngce o ostrych krawedziach.

Zacisniete narzedzia frezarskie stwarzajg bardzo duze ryzyko obrazen. Usunh na stole maszyny

zamocowane elementy wraz z odpowiednimi elementami mocujgcymi. Uzywaj wytgcznie narzedzi wysokiej jakosci.
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9.1.1 Informacje dotyczgce smarowania wrzecion gwintowanych dryspin firmy igus®
Wrzeciona gwintowane igus® dryspin sg zasadniczo bezobstugowe i nie wymagajg smarowania. Aby jednak poprawi¢
ptynnos¢ pracy i zmniejszy¢ hatas pracy, zalecamy regularne smarowanie olejem o niskiej lepkosci (np. olejem do maszyn

do szycia). Zalecamy uzycie specjalnego oleju STEPCRAFT (art. 12398).

9.1.2 Wskazéwki dotyczgce smarowania opcjonalnych srub kulowych HIWIN®
Aby zachowa¢ funkcjonalnos¢ srub kulowych, nalezy je odpowiednio nasmarowac. Wymagane

Wymagany okres dosmarowywania zalezy od warunkéw otoczenia. Generalnie co 100 - 200

godzinach pracy nalezy nasmarowac. Ponizsze wskazowki dotyczg ilosci dosmarowywania: ok. 1 cm3 na nakretke wrzeciona
Thuszcz. W zastosowaniach z krétkim skokiem i skokiem mniejszym niz dwukrotno$¢ dtugosci nakretki nie ma wystarczajacej ilosci Srodka smarnego
opieka nad matka jest zapewniona. Nastepnie smar musi zosta¢ dostarczony do nakretki w kilku punktach.

Zalecamy stosowanie smaru maszynowego STEPCRAFT (art. 10050).

9.1.3 kozyska kulkowe Bosch Rexroth

Prowadnice z tozyskami kulkowymi obiegowymi Bosch Rexroth, takie jak wrzeciona gwintowane dryspin igus®, zazwyczaj wymagaja konserwacji i smarowania.
bezptatny. Aby jednak poprawi¢ ptynnos¢ pracy i zmniejszy¢ hatas pracy, zalecamy regularne smarowanie olejem o niskiej
lepkosci (np. olejem do maszyn do szycia).

Zalecamy rowniez uzycie specjalnego oleju STEPCRAFT (art. 12398).

9.2 Zalecane prace konserwacyjne

Seria STEPCRAFT M jest w duzej mierze bezobstugowa. Abys mogt cieszy¢ sie swoim systemem CNC przez dtugi czas
Ben, prosze, traktuj to ostroznie. Regularna pielegnacja ma decydujacy wptyw na zywotnos$¢ Twojej maszyny.
Regularnie czys¢ system CNC wilgotng szmatka.

Zalecamy uzycie zestawu do czyszczenia STEPCRAFT (art. 12391).

9.2.1 05X

Wrzeciona gwintowane dryspin igus® (lub opcjonalne sruby kulowe HIWIN®) i Sruby kulowe Bosch Rexroth
Prowadnice nalezy regularnie sprawdzad¢, czyscic z brudu i w razie potrzeby ponownie nasmarowac. Do

Aby utatwic¢ dostep do wrzecion, nalezy usung¢ dwie zaslepki po stronie portalu i zatozy¢ ostone

wyszczotkowac przez otwor.

9.2.208Y
Przesun portal catkowicie do przodu. Wykre¢ Sruby z bocznych oston i poluzuj cztery
duze Sruby z przodu maszyny. Teraz mozesz zdjg¢ panele boczne. Badz ostrozny, aby to zapewnic

prowadzenie kabli pozostaje nieuszkodzone! Mozna teraz wyczysci¢ i nasmarowac prowadnice i wrzeciona.

9.2305Z
Prosze zachowac o$ Z w taki sam sposéb jak 0$ X, z tg roznicg, ze interwat konserwacji wynika z pozycji otwartej
wycieczki sg zazwyczaj krotsze. Aby to zrobi¢, przesunh o$ Z catkowicie w gore, aby obstuzy¢ gérng czes¢ i

az do serwisowania dolnej czesci.

9.2.4 Obudowa sterownicza
Otworz pokrywe sterowania. Oczys$¢ znajdujacg sie pod spodem komore elektroniki z kurzu/zanieczyszczen.
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9.3 Czesci zamienne
Wszystkie cze$ci maszyny i sterowanie mozna zakupi¢ osobno jako czesci zamienne. Prosimy o kontakt w tej sprawie

bezposrednio do nas. Nasze dane kontaktowe znajdziesz na stronie tytutowej lub w rozdziale , 10 Kontakt".

10 Kontakt

Dla klientéw z... STEPCRAFT adres Telefon, e-mail Dyrektorzy zarzadzajacy

Ni i MOC KROKU Przy toporku 2 49237317911 60

iemcy i +

Jl 58708 Mendena MEITLE Y ),
reszta Swiata GmbH & Co. KG . info@stepcraft-systems.com Piotr Urban
Niemcy
. Ulica Polowa 151 +1 203 556 1856

USAiKanada Firma Stepcraft sp. Ericka Royera

Torrington, CT 06790, USA info@stepcraft.us

11 Ograniczona gwarancja producenta
Oprocz rekojmi ustawowej udzielamy Panstwu gwarancji producenta na nasze wtasne produkty. Powinien by¢ o godz
Jezeli roszczenie gwarancyjne dotyczy produktu innego producenta, obowigzujg warunki gwarancji danego przedsiebiorstwa. Skorzystaj

z ponizszych linkéw/kodéw QR, aby uzyska¢ dostep do warunkéw gwarancji.

Niemiecki angielska UE angielskie USA

Rl E

A

of =]k
https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwarancji Gwarancja producenta
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PRAWA AUTORSKIE

Tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasno$¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. KG.
Przekazywanie lub kopiowanie (takze we fragmentach) bez naszej wyraznej i pisemnej zgody jest zabronione. Wszelkie naruszenia

sg scigani.

Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi objasénia serie STEPCRAFT M i informuje o prawidtowej obstudze CNC

Przed uruchomieniem prosze przeczyta¢ w catosci niniejszg instrukcje obstugi oraz wszystkie towarzyszace dokumenty.

uruchomienie systemu w celu zapoznania sie z charakterystyka i dziataniem produktu. Niewtasciwe

obstuga systemu frezowania bramowego CNC moze prowadzi¢ do uszkodzenia produktu i mienia oraz moze spowodowac¢ powazne obrazenia
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym i/lub pozaru. Koniecznie nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukgcji obstugi
w kazdym momencie. Jezeli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci lub potrzeba dodatkowych informacji, prosimy o kontakt przed podjeciem wspotpracy

misja systemu CNC Nasze dane kontaktowe znajdziesz na oktadce lub w rozdziale , 10 Kontakt”.

Akcesoria dostepne osobno mozna zamdéwi¢ w naszych sklepach internetowych:

Kupuj w UE i reszcie $wiata Sklep USA

E3E
=

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Instrukcje

1.1 Informacje i wyjasnienie stosowanej terminologii

Niniejsza instrukcja obstugi wyjasnia produkt STEPCRAFT i informuje o prawidtowym i bezpiecznym obchodzeniu sie z produktem.

OGLOSZENIE

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty dodatkowe moga ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania STEPCRAFT GmbH
& Co. KG. Aktualng literature produktu mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft.us dla klientéw z USA/Kanady lub www.stepcraft-systems.com dla klientéw

z reszty Swiata.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania réznych pozioméw potencjalnych szkéd podczas obstugi

produkt. Celem symboli bezpieczenstwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa. Symbole bezpieczefistwa i ich objasnienia zastugujg na szczegélng
uwage i zrozumienie. Same ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa nie eliminujg zadnego zagrozenia. Instrukcje i ostrzezenia w nich zawarte nie zastepujg
odpowiednich srodkéw zapobiegania wypadkom.

Hasto ostrzegawcze Znaczenie jezyka specjalnego

. Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie stwarza mozliwos$¢ uszkodzenia mienia fizycznego ORAZ niewielkie lub zadne

ryzyko obrazen.

FA Caution Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie stwarza ryzyko uszkodzenia mienia fizycznego ORAZ mozliwo$¢ odniesienia
powaznych obrazen.

Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie stwarza ryzyko uszkodzenia mienia, szkéd ubocznych, powaznych obrazen lub
$mierci LUB stwarza duze prawdopodobieristwo powierzchownych obrazen.

Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie prowadzi do szkéd materialnych, powaznych obrazen lub Smierci.

Przeczytaj CALA instrukcje obstugi, aby zapoznac sie z funkcjami produktu i sposobem jego obstugi.
Obejmuje to catg odpowiednig dokumentacje systemu CNC i wszystkie akcesoria! Nieprawidtowa obstuga produktéw moze spowodowac
uszkodzenie produktéw, mienia osobistego i spowodowa¢ powazne obrazenia, porazenie pragdem i/lub pozar.

Nie nalezy podejmowac préb demontazu (chyba, ze jest to opisane w instrukcji budowy), uzywania z niekompatybilnymi
komponentami lub ulepszania produktu w jakikolwiek sposéb bez zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG lub STEPCRAFT Inc.
Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Przed montazem, konfiguracjg lub uzytkowaniem
nalezy przeczytac i przestrzega¢ wszystkich instrukcji i ostrzezen zawartych w instrukcji, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i

unikng¢ uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWA] WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZEOSCL.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych rzemie$Inikéw w wieku 16 lat i starszych. To nie jest zabawka. Jezeli bedziesz miat jakiekolwiek watpliwosci

lub potrzebujesz dalszych informacji, skontaktuj sie z nami przed uruchomieniem produktu. Mozesz znalez¢

nasze dane kontaktowe na oktadce lub w rozdziale , 10 Kontakt".
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1.2 Ogdlne instrukcje bezpieczeristwa

Hasto ostrzegawcze

Bezpieczeristwo w miejscu pracy

Caution

Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferze zagrozonej wybuchem, na przyktad w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia

wytwarzajg iskry, ktére mogg spowodowac zapalenie pytu lub oparéw.

Caution

Uzywaj elektronarzedzia wytgcznie w pomieszczeniach zamknigtych, na solidnym, poziomym stole lub stole warsztatowym. W przeciwnym razie

istnieje ryzyko upadku produktu.

Caution

Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze tatwo dostepny. W przeciwnym razie w sytuacji awaryjnej prawdopodobnie nie bedzie mozna wytgczy¢

maszyny.

OGLOSZENIE Utrzymuj otoczenie maszyny wolne od kurzu. Wysokie narazenie na pyt moze spowodowac¢ uszkodzenie systemu.

. Podczas obstugi narzedzia laserowego nalezy trzymac¢ dzieci i osoby postronne z daleka. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli i spowodowa¢ wypadek.

OGLOSZENIE Koniecznie upewnij sie, ze wszystkie przewody zasilajace sa wystarczajgco dtugie i nie beda nigdzie zaci$niete.

OGLOSZENIE Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone. Zagracone lub ciemne obszary sprzyjaja wypadkom.
Upewnij sie, ze wokdt maszyny jest wystarczajgco duzo miejsca, aby méc wygodnie pracowac i aby maszyna mogta catkowicie wysuna¢ sie na

OGLOSZENIE swoje tory jazdy. Zachowaj takze wystarczajacy odstep od ewentualnie znajdujacych sie w poblizu maszyn.

OGLOSZENIE

Komputer PC sterujgcy maszyng musi by¢ umieszczony w poblizu maszyny, aby oba elementy byty dobrze widoczne.

Hasto ostrzegawcze

Bezpieczenstwo osobiste

| Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od wibrujgcych czesci, aby nie mozna byto ich

ztapac. Luzna odziez, bizuteria i wtosy mogg tatwo zostac¢ wplatane w drgajgce czesci. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Zachowaj czujno$¢, uwazaj na to, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsadkiem podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
jeste$ zmeczony i/lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekdw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze skutkowac

powaznymi obrazeniami ciata.

Stosowac $rodki ochrony osobistej. Zawsze no$ okulary ochronne i, jesli to konieczne, maske oddechowa. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen

ciata.

Nigdy nie wktadaj zadnych czesci narzedzia ani akcesoriéw do ust, poniewaz moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W zaleznosci od zakresu zastosowania maszyny (prywatne lub komercyjne) nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP, BHP i
ochrony $rodowiska. Ignorowanie zasad bezpieczenstwa w miejscu pracy moze skutkowac¢ wypadkami.

OGLOSZENIE

Kazda osoba obstugujgca produkt musi przeczytac i w petni zrozumie¢ wszystkie odpowiednie instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa i obstugi.

Nieporozumienie moze skutkowac obrazeniami ciata.

Hasto ostrzegawcze

Specjalne efekty fizyczne

A Caution

Nie dotykaj narzedzia/silnikéw po uzyciu. Po uzyciu ostrze i silniki mogg by¢ zbyt goragce, aby mozna je byto dotyka¢ gotymi rekami.

OGLOSZENIE

Zabrania sie stosowania ptynéw w maszynie, np. stosowania pompy ptynu chtodzgcego, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie

elektroniki.
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Hasto ostrzegawcze

Specjalne efekty fizyczne

OGLOSZENIE

Dopuszczalne jest stosowanie systeméw smarowania. Nalezy go naktadac¢ w formie instalacji niskoci$nieniowej.Prosze mie¢ na uwadze, ze w tym
przypadku nie stosuje sie stotu maszynowego MDF/HPL, gdyz moze on pecznie¢ i tym samym ulec zniszczeniu.

Hasto ostrzegawcze

Niebezpieczne substancje

Niektére pyty powstajgce podczas cigcia zawierajg substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze powodujg raka, wady wrodzone lub inne
zaburzenia reprodukgji. Niektére przyktady tych substancji chemicznych to mineraty krzemianowe ptyt azbestowych. Ryzyko narazenia na te
czynniki jest rézne i zalezy od tego, jak czesto wykonujesz tego typu prace. Aby zmniejszy¢ narazenie na te chemikalia: pracuj w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu i korzystaj z zatwierdzonego sprzetu ochronnego, takiego jak maski przeciwpytowe, ktére zostaty specjalnie

zaprojektowane do filtrowania mikroskopijnych czastek.

OGLOSZENIE

Jesli przewidziano urzadzenia do podtaczenia urzadzer do odsysania i gromadzenia pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one podtgczone i wasciwie

uzywane. Stosowanie odpylacza moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

Hasto ostrzegawcze

Bezpieczenstwo mechaniczne

Nie siegaj w obszar narzedzia. Blisko$¢ ostrza do dtoni nie zawsze jest oczywista.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko powaznych obrazen ciata.

Uzyj zaciskéw lub innego praktycznego i bezpiecznego sposobu zamocowania przedmiotu na stole maszyny, np. za pomocg stotu
podci$nieniowego, tasmy dwustronnej lub zaciskédw. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekami powoduje jego niestabilno$¢ i moze prowadzi¢

do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Narzedzia tnace o ostrych krawedziach nalezy zdemontowac przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub

przechowywaniem elektronarzedzi. Zacisniete narzedzia frezarskie stwarzajg duze ryzyko obrazen.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcy odstep od ruchomych czesci (prowadnicy, frezéw, watdéw) i nigdy nie chwytac urzadzenia reka. Moze to

spowodowac powazne obrazenia!

Nigdy nie taduj ciezkich tadunkéw nad ludZmi. Jezeli tadunek spadnie, istnieje ryzyko obrazen ciata i uszkodzenia tadunku.

Hasto ostrzegawcze

Bezpieczenstwo elektryczne

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Produkt nadaje sie wytacznie do uzytku w pomieszczeniach zamknietych.
Przedostanie sie wody do czesci elektronicznej zwigksza ryzyko porazenia pragdem.

Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. Nie uzywaj zadnych wtyczek przejsciowych.

Nie naduzywaj przewodu/weza. Nigdy nie uzywaj przewodu/weza do przenoszenia, ciggniecia lub odtgczania elektronarzedzia.
Trzymaj przew6d/waz z dala od Zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci. Uszkodzone lub splatane przewody/weze zwiekszaja
ryzyko usterek i usterek elektrycznych.

Jesli chcesz uzywac narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak silnik frezujgcy innego dostawcy, ktéry jest wyposazony w oddzielny wigcznik/
wytgcznik i NIE jest sterowany za pomocg komputera, musisz upewnic sig, ze jest on profesjonalnie podtgczony do zasilania awaryjnego
wytacznik zatrzymania. Zaniedbanie tego spowoduje, ze narzedzie bedzie kontynuowac prace nawet po uruchomieniu wytgcznika awaryjnego.

Istnieje znaczne ryzyko szkéd osobistych i materialnych!

Wytgcznik awaryjny moze spowodowac zatrzymanie wszystkich komponentéw tylko wtedy, gdy sg one elektronicznie potgczone z wytgcznikiem
awaryjnym. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego. Przetacznik musi mie¢ mozliwos¢ zatrzymania catej

maszyny w sytuacji awaryjnej!

Zasilacz musi by¢ podtaczony do maszyny CNC przed podtgczeniem jej do sieci energetycznej. W przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia

elektroniki maszyny CNC.
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Hasto ostrzegawcze

Korzystanie z elektronarzedzia

Nigdy nie nalezy celowo recznie mostkowac systemu bezpieczenstwa. Uzywanie maszyny do operacji innych niz zamierzone moze spowodowac niebezpieczng

sytuacje z wysokim prawdopodobienstwem obrazen.

Ten produkt nie jest przeznaczony do stosowania w medycynie lub weterynarii. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem elektronarzedzia nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédta zasilania. W przeciwnym

razie istnieje ryzyko porazenia pradem i przypadkowego uruchomienia maszyny.

Jezeli narzedzie robocze zablokuje sie lub utknie w obrabianym przedmiocie, nalezy je wytgczy¢ za pomoca wytgcznika (0). Zatrzymaj program CNC lub
alternatywnie wtacz wytgcznik awaryjny systemu CNC.Zaczekaj, az wszystkie czesci wibrujgce zatrzymaja sie i odtgcz elektronarzedzie od Zrédta pradu przed
przystagpieniem do usuwania zakleszczonego materiatu. Pozostawienie przetgcznika narzedzia w pozycji ,ON” (1) moze spowodowac nieoczekiwane ponowne

uruchomienie, ktére moze spowodowac powazne obrazenia.

Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowia niewtasciwe uzycie i moga skutkowa¢ powaznymi

obrazeniami ciata.

Zawsze uzywaj dotgczonego adaptera do szczotki zabezpieczajacej, ktéry juz na wczesnym etapie zwrdci uwage na niebezpieczng blisko$¢ narzedzia frezujgcego.

Niezastosowanie sig do tej wskazéwki stwarza ryzyko obrazen!

Nigdy nie siegaj do adaptera szczotki zabezpieczajgcej / adaptera wydechu! Istnieje powazne ryzyko obrazen ze strony silnika/narzedzia frezujacego, szczegéinie

podczas jego pracy.

Ten produkt jest kontrolowany przez komputer. Podczas pracy nie mozna nim bezposrednio sterowac. Brak ostroznosci lub wiedzy specjalistycznej, a takze btedy w
programie moga prowadzi¢ do nieoczekiwanych ruchéw i obrazen ciata lub szkéd.
Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie pozwala¢ osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejszg instrukcja
obstugi elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.
Uzywaj elektronarzedzia, akcesoriéw, frezéw walcowo-czotowych itp. zgodnie z niniejszg instrukcja, biorgc pod uwage warunki pracy
OGLOSZENIE i prace, ktéra ma by¢ wykonana. Uzycie elektronarzedzia do prac innych niz zamierzone moze spowodowac niebezpieczng sytuacje.
SN Nie pozostawiaj dziatajgcego systemu CNC i elektronarzedzia bez nadzoru, ale wytgcz zasilanie.Dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie plotera CNC lub
elektronarzedzia i odtaczeniu go od gtéwnego zrédta zasilania, urzadzenie jest bezpieczne.
ST Nie pozwdl, aby znajomos¢ nabyta podczas czestego uzywania Twojego produktu stata si¢ czym$ powszechnym. Zawsze pamietaj, ze wystarczy utamek sekundy
nieostroznosci, aby spowodowac powazne obrazenia.
SN Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy usunac wszelkie narzedzia. Narzedzie pozostawione na ruchomej czesci elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.
OGLOSZENIE Prosimy zawsze przechowywac niniejszg instrukcje w poblizu urzadzenia. Zawsze powinienes miec je pod reka, gdy chcesz cos sprawdzic.
CCESENE Przed kazdym uzyciem urzadzenia sprawdz, czy jest ono zasilane prgdem i jesli ma to zastosowanie, czy doptyw powietrza dziata prawidtowo.
CE ST Przed pierwszym uruchomieniem i p6zniej w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzi¢, czy poszczegdlne elementy sg ze soba doskonale potgczone.
SN Kazdy operator musi obstugiwac maszyne i jej elementy z nalezytg ostroznoscig i wiedzg niezbedna do obstugi frezarek sterowanych CNC.
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Hasto ostrzegawcze Konserwacja iinne
Caution Dalsze uzywanie narzedzia w niekonserwowanym stanie spowoduje jego trwate uszkodzenie.

Opracuj harmonogram okresowej konserwacji swojego narzedzia. Podczas czyszczenia narzedzia nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie

CEEEET rozmontowac zadnej czesci narzedzia, poniewaz wewnetrzne przewody moga zosta¢ przemieszczone lub przycisniete, albo sprezyny powrotne
ostony zabezpieczajacej moga by¢ nieprawidtowo zamontowane. Niektére Srodki czyszczace, takie jak benzyna, czterochlorek wegla, amoniak
itp., moga uszkodzi¢ powierzchnie.

ST Oddaj elektronarzedzie do naprawy wykwalifikowanemu serwisantowi, ktéry uzywa wytgcznie identycznych cze$ci zamiennych. Zapewni to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

T ENE Prosze uzywac tego urzadzenia wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Jesli maszyna nie bedzie uzywana zgodnie z przeznaczeniem, istnieje
ryzyko szkéd osobistych i materialnych!
Podczas korzystania z akcesoriéw nalezy zawsze upewnic sig, ze posiadasz dodatkowa instrukcje obstugi odpowiednich produktéw i przed

OGLOSZENIE pierwszym uzyciem sprawdz, czy czesci sa kompatybilne z systemem CNC STEPCRAFT i sterowaniem.
Operator ponosi wytgczng odpowiedzialno$¢ za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny oraz wszystkich odpowiednich

CEEEET instrukcji obstugi w catosci, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac
wskazéwek producenta dotyczgcych maszyny CNC oraz narzedzi, np. silnika frezujgcego.

T System frezowania bramowego CNC moze by¢ uzywany wytacznie w nienagannym stanie technicznym, ktéry nalezy sprawdzi¢ przed kazdg
operacjg.
Konserwuj elektronarzedzia. Sprawdz, czy ruchome czesci nie sa wyréwnane lub zakleszczone, czy nie s uszkodzone lub inne warunki,

OGELOSZENIE ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie elektronarzedzia. Jezeli jest uszkodzone, przed uzyciem oddaj elektronarzedzie do naprawy. Wiele
wypadkoéw jest powodowanych przez Zle konserwowane elektronarzedzia.

TN Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze skutkowa¢ powaznymi niebezpiecznymi sytuacjami. Zalecamy
zlecanie wszelkich prac konserwacyjnych serwisowi STEPCRAFT.
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1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczenstwa

Na Twojej maszynie znajduja sie nastepujgce symbole:

symbol Nazwisko Opis

0gdlny symbol ostrzegawczy Infdrmuje uzytkownika o ostrzezeniach

Przeczytaj instrukcje obstugi Ostrzega uzytkownika o koniecznosci przeczytania instrukgji przed pierwszym uzyciem
Stosuj ochronq stuchu Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia srodkéw ochrony stuchu
o
—
Uzywaj rekawic ochronnych Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia rekawic ochronnych (z wyjatkiem czasu pracy!)
Uzywaj okularéw ochronnych Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia okularéw ochronnych
Grunt Ostrzega uzytkownika o koniecznosci upewnienia sie, ze instalacja elektryczna jest prawidtowo uziemiona

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci wezesniejszego odtgczenia urzadzenia od zrédta zasilania
Wyjac¢ wtyczke . A
Serwis urzqdzenla

Ponizsze symbole i jednostki moga by¢ istotne dla zrozumienia narzedzia:

Jednostka Nazwisko Opis
w wolt Napiecie (potencjat)
A wzmacniacz Aktualny
Hz herc Czestotliwos¢ 1/, (cykli na sekunde)
W wat moc
kg kilogramy Waga
min minuta Jednostka czasu
S Drugi Jednostka czasu
B milimetr Jednostka wielkosci metrycznej (1/, - metra - 0,0394 cala) jak dtugosc¢, szerokosc,
wysokos¢
cal cal Jednostka imperialna (1/,, stopa - 25,4 mm) jak dtugos¢, szerokos¢, wysokos¢
o érednica Pomiar przez srodek okragtego ksztattu, jak ,grubos$¢” frezu palcowego
S predkos¢ Obroty na minute 1/ . (2wany takze obrotami)
F Karmi¢ Predkos¢ w mm/, W ktérym maszyna porusza sie w okreslonym kierunku
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1.4 Wymagane umiejetnosci uzytkownika @

Produkt moze by¢ obstugiwany wytacznie przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje techniczne, majace ukoriczone 16 lat i posiadajace doswiadczenie w obchodzeniu sie z nim
wiertarki/frezarki, w tym maszyny CNC czy maszyny drukujgce 3D. Produkt nalezy obstugiwac ostroznie
- wymagane sg podstawowe umiejetnosci mechaniczne. Niewtasciwa obstuga produktu moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia i

mienia i moze spowodowac¢ powazne obrazenia.

Przeczytaj w catosci niniejszg instrukcje obstugi oraz wszystkie towarzyszace jej dokumenty (w tym catg odpowiednig dokumentacje).
z maszyny CNC, akcesoriéw, oprogramowania sterujgcego) przed uzyciem tego produktu w celu zapoznania sie z nim

wiasciwosci i dziatanie produktu. Operator ponosi wytgczng odpowiedzialno$¢ za zrozumienie i przeczytanie

instrukcji obstugi maszyny i wszystkich odpowiednich instrukcji obstugi w catosci, jak réwniez do przechowywania tych dokumentéw
w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Instrukcje producentéw dotyczace maszyny CNC i narzedzi, np

jak silnik frezujagcy, nalezy przestrzegac. System frezowania bramowego CNC oraz powigzane z nim narzedzia, drobne czesci i

elementy elektryczne nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci.

1.5 Ogdlne srodki bezpieczehstwa

System frezowania bramowego CNC moze by¢ uzywany wytgcznie w nienagannym stanie technicznym, ktéry nalezy sprawdzi¢ przed kazdym

chirurgia. Wytacznik awaryjny oraz, w razie potrzeby, dodatkowe urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ zawsze tatwo dostepne

i w petni funkcjonalny.

Uzywanie ptynéw w maszynie, np. stosowanie pompy ptynu chtodzgcego, jest zabronione, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie uktadu elektrycznego
tronika. Dopuszczalne jest stosowanie systeméw smarowania. Prosze wzig¢ pod uwage, ze w tym przypadku jest to stét maszynowy MDF

nie nalezy uzywa¢, poniewaz ptyty MDF mogg speczniec i ulec zniszczeniu.

1.6 Sprzet ochrony osobistej @ @

Podczas pracy z systemem bramowym CNC operator musi nosi¢ co najmniej nastepujgce $rodki ochrony osobistej

i musi by¢ zgodny z nizej wymienionymi aspektami bezpieczenstwa:

+ Okulary ochronne do ochrony oczu i dodatkowe rekawice (z wyjatkiem pracy) chronigce przed odpryskami i tym podobnymi.

+ Ochrona stuchu przed dzwiekiem i hatasem.

+ Nie nosi¢ ubran, ktére moga zosta¢ wciggniete przez pralke, takich jak krawaty, szaliki, szerokie rekawy i tym podobne.
Dodatkowo nalezy zrezygnowac z bizuterii, a zwtaszcza dtugich naszyjnikéw i pierscionkéw.

* Wiosy do ramion lub dluzsze nalezy zabezpieczy¢ siatka lub czapka, aby zapobiec ich wplataniu

prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.
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1.7 Uwagi dotyczace wytgcznika awaryjnego

Wytacznik awaryjny znajduje sie w osobnej obudowie i mozna go umiesci¢ w odpowiednim miejscu.

Jesli chcesz uzywac narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak silnik frezujgcy innego dostawcy, ktéry jest
A warning wyposazony w oddzielny wigcznik/wytgcznik i NIE jest sterowany za pomocg komputera, musisz upewnic sie, ze jest on
¢ profesjonalnie podtgczony do wytgcznika awaryjnego przetgcznik. Zaniedbanie tego spowoduje, ze narzedzie bedzie
kontynuowac prace nawet po uruchomieniu wytgcznika awaryjnego. Istnieje znaczne ryzyko szkod osobistych i materialnych

Wytgcznik awaryjny moze spowodowac zatrzymanie wszystkich komponentéw tylko wtedy, gdy sa one elektronicznie

Caution potaczone z wytgcznikiem awaryjnym. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika awaryjnego.
Przetgcznik musi mie¢ mozliwo$¢ zatrzymania catej maszyny w sytuacji awaryjnej!

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego powoduje uruchomienie zatrzymania awaryjnego. Zasilanie sterownika zostato przerwane.

Dodatkowo oprogramowanie sterujgce otrzymuje sygnat do zatrzymania procesu pracy. Maszyna natychmiast sie zatrzymuje. Na

zatrzymanie awaryjne spowoduje utrate krokéw silnikéw krokowych. Nastepnie Twoja maszyna musi zosta¢ przeniesiona do domu! Aby anulowaé
stan zatrzymania awaryjnego, obr6¢ wytacznik zatrzymania awaryjnego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Spowoduje to ponownga aktywacje uktadu sterujagcego. Kontrolowane zatrzymanie

maszyne mozna uzyskac wytacznie za pomocg oprogramowania sterujgcego. Jesli chcesz uzy¢ narzedzia kierowanego przez system, takiego jak frezowanie i

1d

silnik wiertniczy, ktéry ma oddzielny wigcznik/wytacznik i ktéry NIE jest sterowany za pomocg komputera, musisz sie o to upewnié

jest on fachowo potgczony z wytgcznikiem awaryjnym, na przyktad za pomoca jednostki przetgczajacej dla odbiorcéw energii elektrycznej (UE
Pozycja 10052, pozycja amerykanska 10129). Jesli nie spetnisz tych wymagan, narzedzie sterowane przez system bedzie nadal dziata¢

pomimo wigczenia wytacznika awaryjnego, istnieje duze ryzyko obrazen ciata i szkéd materialnych!

Jesli masz jakiekolwiek pytania, nie wahaj sie z nami skontaktowac! Nasze dane kontaktowe znajdziesz na oktadce lub w

rozdziat, 10 Kontakt".

2 Opis
2.1 Maszyna

Seria STEPCRAFT M to wielofunkcyjny system frezowania bramowego CNC do ciggtej i regularnej obrébki drewna, tworzyw sztucznych i metali
niezelaznych. Konstrukcja oparta jest na profilach aluminiowych specjalnie zaprojektowanych przez STEPCRAFT, ktére spetniajg réznorodne
funkcje, takie jak prowadzenie i ochrona przed kurzem. Dzieki specjalnej konstrukgji profile aluminiowe zapewniajg wysokg stabilnos¢ i sztywnos¢
naprezeniowg. Maszyna posiada trzy osie przesuniete o 90°.

W ten sposéb mozliwa jest podréz do dowolnego punktu w przestrzeni roboczej.

Kazda o$ wyposazona jest w maksymalnie dwa silniki krokowe i przetgczniki odniesienia. Silniki krokowe napedzaja ruchome elementy osi poprzez

gwintowane wrzeciono. Potozenie osi ustalane jest podczas przejazdu referencyjnego, na poczatku zadania, za pomocg przetgcznika referencyjnego.

Stét maszyny sktada sie z powlekanych na biato ptyt MDF z aluminiowymi rowkami T do réznorodnego mocowania detali

i akcesoria.



https://shop.stepcraft-systems.com/switch-unit-se-2300-for-electric-consumers
https://www.stepcraft.us/shop/product/10129-110v-remote-switchable-power-control-box-for-mm-1000-dremel-dewalt-woodburning-pen-17?search=10129
https://shop.stepcraft-systems.com/switch-unit-se-2300-for-electric-consumers
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System frezowania bramowego CNC STEPCRAFT skfada sie z nastepujacych, czasami opcjonalnych, komponentéw:

+ System frezowania bramowego CNC M.500, M.700 lub M.1000.

* Elektroniczna jednostka sterujgca w oddzielnej obudowie z blachy przymocowanej do tylnej czesci systemu CNC za pomoca

wewnetrzny modut réwnolegty i podtgczony modut USB lub sieciowy.
* Narzedzia sterowane systemowo, np. silnik frezujacy.
+ Komputer PC wraz z oprogramowaniem sterujgcym z sygnatami wyjéciowymi zegara/kierunku, takimi jak WinPC-NC lub UCCNC.

2.2 Obszar roboczy

Miejsce pracy musi zapewnia¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokét systemu frezowania bramowego CNC, aby maszyna mogta w peni to zrobic

korzystac z jego Sciezek podrézowania i pozwoli¢ uzytkownikowi na wygodng prace. Dodatkowo bezpieczna odlegto$¢ do ewentualnie pobliskich stanowisk

maszyny nalezy konserwowac.

Miejsce ustawienia maszyny oraz miejsce pracy wokét niej musi by¢ odpowiednio oSwietlone.

Komputer PC sterujgcy maszyng nalezy umiesci¢ w poblizu maszyny, aby oba elementy byty dobrze widoczne.

Miejsce pracy musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami i przepisami danej branzy.

2.3 Przewidywany zakres uzytkowania

Seria STEPCRAFT M zostata skonstruowana do statego i regularnego zastosowania w prywatnych i mniejszych zaktadach przemystowych
Aplikacje. Ze wzgledu na sztywnos$¢ skretng mozna stosowac rézne materiaty, takie jak drewno, tworzywa sztuczne i metale niezelazne.
mozna poddac obrébce.

Mozliwe sg nastepujgce procesy produkcyjne i zastosowania:

+ Obroébka proceséw produkcyjnych, takich jak wiercenie, kreslenie/ciecie winylu, grawerowanie i zarysowanie.

* Procesy addytywne, takie jak druk 3D.

+ Wszystkie procesy wymagajgce pozycjonowania 3D, takie jak pomiar lub dozowanie.
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STEPCRAFT.

3.2 Kontrola

Waz powietrza przelotowego dla ATC (opcjonalnie)

Przelotowy waz podci$nieniowy

Wyswietlanie stanu modutu WinPC-NC

Kabel uziemiajacy

Kabel USB

Podiaczenie wytgcznika awaryjnego

@OW®HWOO
POEOVW®E

(1269%6) O O O @epae) O O

Podtaczenie sygnatéw zewnetrznych (rozdziat 7.2 Rozktad pinéw
na ptycie gtéwnej / modutach opcjonalnych”)

Gniazdo jack 3,5 mm 1 (na przyktad do podtaczenia czujnika
dtugosci narzedzia lub sondy dotykowej 3D)

Gniazdo jack 3,5 mm 2 (patrz 8)

Kontrolka wyswietlania stanu ,4.4 Podigczenie elektryczne
maszyny”

Podtaczenie zasilania

Podtaczenie 4. osi (do uzytku tylko w potgczeniu z opcjonalng
karta sterownika silnika 4. osi)

3.2.1 Instalacja Ptyta sterownika silnika 4. osi (opcjonalna pozycja UE: 12065, pozycja USA: 12065)

Zdja¢ ostone sterujgca (instrukcja budowy czes¢ nr 10)

i odtdz go na bok.

W46z plyte sterownika do wyznaczonego gniazda.

Nastepnie zat6z ponownie pokrywe sterowania.

Mozna teraz obstugiwac czwartg o$ na odpowiednim porcie.

Wez pod uwage, ze by¢ moze bedziesz musiat sie dostosowac

profil Twojej maszyny.



https://shop.stepcraft-systems.com/4-axis-module-m-series
https://www.stepcraft.us/shop/product/12065-4th-axis-module-component-for-system-m-series-203660?search=4th+axis

Mepe Tusjedy ool

3.2.2 Instalacja i obstuga wewnetrznego modutu WinPC-NC serii D (opcja UE, pozycja 12088)

Ta sekcja jest istotna tylko wtedy, gdy chcesz uzywaé modutu WinPC-NC serii D w serii M.

Wykre¢ srube w miejscu pokazanym na rysunku i

zastapic jg Srubg dystansowa M3 IA x 18.

1d

Podtacz 26-pinowy ptaski kabel taSmowy do gniazda na
ptyta gtéwna.

Umies¢ wewnetrzny modut WinPC-NC serii D, jak pokazano na rysunku

jak pokazano na ilustracji i ponownie wkre¢ $rube wyjeta w kroku 1.

Podtgcz wolny koniec 26-pinowego ptaskiego kabla taSmowego do

ztgcze w module WinPC-NC.



https://shop.stepcraft-systems.com/Connecting-Kit-WinPC-NC-M-Series
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Podtacz kabel USB do modutu i poprowadz go przez prowadnice w skrzynce

sterowniczej na zewnatrz.

Wskazania stanu wewnetrznego modutu WinPC-NC serii D mozna zobaczy¢ na

panelu wizyjnym w pokrywie sterujacej.

4 Konfiguracja systemu

4.1 Warunki sSrodowiskowe

Ogélne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa dotyczace miejsca pracy znajdujg sie w rozdziale , 1.2 Ogélne instrukcje bezpieczenstwa”. Temat-

chine nadaje sie wytacznie do pracy w suchych pomieszczeniach wewnetrznych. Chroni¢ maszyne przed wilgocia i wilgocig. The

Wilgotnos¢ powinna miesci¢ sie w normalnych granicach wilgotnosci w pomieszczeniu (40 do 60% wilgotnosci wzglednej). Idealna temperatura otoczenia dla
temperatura systemu wynosi od 15°C do 25°C, odpowiednio od 59°F do 77°F. Szczegdlnie chron elektronike przed

przegrzaniem poprzez unikanie bezposredniego promieniowania stonecznego lub posredniego ogrzewania w poblizu grzejnika. Zachowaj otoczenie maszyny

wolne od kurzu.

4.2 Ustawianie maszyny

A ca ution Wytacznik awaryjny musi by¢ zawsze tatwo dostepny. W przeciwnym razie w sytuacji awaryjnej nie bedzie mozna wytgczy¢ maszyny.

CEEEENE Komputer PC sterujgcy maszyng musi by¢ umieszczony w poblizu maszyny, aby oba elementy byty dobrze widoczne.

Umiesci¢ maszyne na odpowiednim stole lub na stojaku. Aby zapewni¢ wygodng wysokos$¢ pracy, zalecamy

wysokos¢ robocza okoto 840 mm. Aby stojak byt odporny na skrecanie, powierzchnia stojaka maszyny musi by¢ solidna

i nawet. Maszyne nalezy zabezpieczy¢ w sposéb uniemozliwiajgcy przesuniecie sie lub upadek. Wszystkie ruchome cze$ci maszyny musza
mac dziata¢ bezkolizyjnie. Prowadzenie przewodéw narzedzia, np. silnika frezarki, nalezy prowadzi¢ w sposéb a

sposéb zapewniajacy, ze kabel nie zostanie zaci$niety pomiedzy prowadnicami maszyny. W tym celu uzyj specjalnego

Flexi Guides™ na gdrze osi X. Maszyna musi by¢ tatwo dostepna i tatwa w obstudze. Uzyj kabla uziemiajacego.
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4.3 Zalecenia dotyczace uktadu

Upewnij sie, ze zadne widry nie przedostang sie przez wloty powietrza sterownika zamontowanego z tytu systemu, na przyktad
poprzez odbicie sie od Sciany. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia elektroniki.
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Maszyna Wymiary (DxSxW) Strefa podawania materiatu Konserwacja/konfiguracja
STEPCRAFT M.500 726 x 583 x 646* mm
STEPCRAFT M.700 926 x 713 x 646* mm 1000 mm 500mm
STEPCRAFT M.1000 1226 x 913 x 646* mm

* Wysoko$¢ maszyny z wysunietg osig Z.

Podtaczenie z tylu maszyny: Sterowanie maszyng 24 - 30 V180 W




Machine Translated by Google

4.4 Podtgczenie elektryczne maszyny

Jesli zakupite$ maszyne jako zestaw konstrukcyjny, silniki krokowe oraz przetgczniki referencyjne i

wytacznik awaryjny nalezy podtaczy¢ zgodnie z instrukcjg montazu. Podtgcz zasilanie za pomoca

wtyczke niskiego napiecia do gniazda ztgcza zasilania z tytu urzadzenia. Ze wzgledu na odwrotng polaryzacje

zabezpieczenie przed zwarciem, nalezy podtaczy¢ wtyczke adaptera do maszyny przed podtaczeniem zasilania

do gtéwnego gniazdka elektrycznego, poniewaz maszyna nie posiada oddzielnego gtéwnego wytacznika. Upewnij sig, ze adapter jest podtgczony
jest prawidtowo ustawiony: Wyciecie i sptaszczong izolacje nalezy wtozy¢ skierowang do géry. Komputer ma

do podtgczenia do systemu CNC poprzez port réwnolegty, USB lub interfejs sieciowy. Diody LED na ptycie sterujacej

(rozdziat 3.2 Sterowanie”, poz. 10) sg widoczne z zewnatrz. Reprezentujg one nastepujgce warunki systemowe:

Sygna’f Oznaczajacy
LED2 zielony System OK / wzmacniacz mocy Wt. / wytgcznik awaryjny wytaczony
LED6 z6tty Zasilanie wiaczone

5 narzedzi i akcesoriow

Jesli chcesz uzywac narzedzia sterowanego systemowo, takiego jak silnik frezujgcy innego dostawcy, ktéry jest

4 w N wyposazony w oddzielny wigcznik/wytgcznik i NIE jest sterowany za pomocg komputera, musisz upewnic sie, ze jest on
' L arnlng profesjonalnie podtgczony do wytgcznika awaryjnego przetgcznik. Zaniedbanie tego spowoduje, ze narzedzie bedzie
kontynuowac prace nawet po uruchomieniu wytgcznika awaryjnego. Istnieje znaczne ryzyko szkéd osobistych i materialnych!

Maszyna jest wyposazona w uchwyt narzedziowy Euro Neck o $rednicy 43 mm (mniejsze $rednice dzieki opcjonalnym adapterom), ktéry moze pomiesci¢ réznorodne

réznych narzedzi. Narzedzia prowadzone systemowo mozna mocowac w uchwycie narzedziowym z euroszyja 43 mm w osi Z. Inny

narzedzia mogg

» Wyposazone w ostre, obrotowe narzedzia do wktadania.
+ Posiadac ostre, oscylujace ostrza.

+» Emituje promienie laserowe klasy 4.

+ Posiadaj czute koricéwki sondy.

+ Zawiera obrotowe cze$ci obudowy.

W zaleznosci od narzedzia sterowanego systemowo moze by¢ wymagane (miedzy innymi) napiecie 230V, 24V, sprezone powietrze lub dodatkowe-
wszystkie sygnaty. Dodatkowo maszyne mozna rozbudowac o dodatkowe akcesoria systemowe. Prosze Scisle przestrzegac

i postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi odpowiednich narzedzi!

Ponizsza tabela przedstawia wyb6r dostepnych narzedzi i akcesoriéw systemowych dla Twojej maszyny CNC. Prosze zobaczy¢ nasze

strona internetowa www.shop.stepcraft-systems.com (dla klientéw z USA/Kanady: www.stepcraft.us)z naszym kompletnym produktem

zakres.
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https://shop.stepcraft-systems.com/Start
https://www.stepcraft.us

Produkt Przedmiot UE Pozycja amerykariska obraz
Silnik frezujgcy MM-800 11583
Silnik frezujacy MM-1000 10022 e
n
p
Silnik frezujgcy MM-1000 DI 11789 11648
Silnik frezujgcy HF-500 10016 10155 ’
S Z
10011 za 20777 dla
HF-500 HF-500 'y
Automatyczny zmieniacz narzedzi 10012 za 20981 dla _ e,
MM-800 / MM-1000DI \ g—_,‘ PR
MM-1000 =
Glowa wydrukowana w 3D 10973 10973
Grawerowanie laserowe DL445 10018 20983



https://shop.stepcraft-systems.com/hf-spindle-500-w
https://shop.stepcraft-systems.com/milling-motor-mm-1000-eu
https://shop.stepcraft-systems.com/Milling-Motor-MM-1000-DI-EU
https://shop.stepcraft-systems.com/automatic-tool-changer-hf-spindle
https://www.stepcraft.us/shop/product/20981-automatic-tool-changer-atc-for-mm-1000-amb-kress-spindles-50?search=20981
https://shop.stepcraft-systems.com/automatic-tool-changer-kress
https://www.stepcraft.us/shop/product/20777-automatic-tool-changer-atc-system-for-hf-500-49?search=20777
https://shop.stepcraft-systems.com/automatic-tool-changer-kress
https://www.stepcraft.us/shop/product/11648-mm-1000-di-digital-milling-spindle-for-d-series-and-m-series-203542?search=11648
https://www.stepcraft.us/shop/product/20981-automatic-tool-changer-atc-for-mm-1000-amb-kress-spindles-50?search=20981
https://www.stepcraft.us/shop/product/20777-automatic-tool-changer-atc-system-for-hf-500-49?search=20777
https://shop.stepcraft-systems.com/automatic-tool-changer-hf-spindle
https://www.stepcraft.us/shop/product/10155-hf-500-watt-spindle-system-complete-53?search=10155
https://shop.stepcraft-systems.com/automatic-tool-changer-kress
https://shop.stepcraft-systems.com/milling-motor-mm-800-eu
https://shop.stepcraft-systems.com/3D-Print-Head-PH-40
https://shop.stepcraft-systems.com/Engraving-Laser-DL445
https://www.stepcraft.us/shop/product/10973-3d-print-head-ph-40-228?search=10973
https://www.stepcraft.us/shop/product/20983-laser-engraving-head-dl445-3-watt-52?search=20983

Machine Translated by Google

STEPCRAFT.

Produkt

Przedmiot UE

Pozycja amerykafiska

obraz

12007 M.1000

N6z styczny oscylacyjny OTK-3 11024 11024
12005 M.500 12005 M.500
Aluminiowy stét z rowkiem T 12006 M.700 12006 M.700

12007 M.1000

Stoét z rowkiem T 90°

11987 M.500
11988 M.700
11989 M.1000

11987 M.500
11988 M.700
11989 M.1000

12034 M.1000

Zestaw zaciskowy M6 10063 10063
12032 M.500 12032 M.500
Panele prézniowe 12033 M.700 12033 M.700

12034 M.1000

Skrzynka z wykacznikami

10101

10102

Jednostka przetgczajaca dla odbiorcéw zewnetrznych

10052

10129
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https://shop.stepcraft-systems.com/Aluminum-T-slot-table-M500
https://shop.stepcraft-systems.com/Vacuum-Panels-M500
https://www.stepcraft.us/shop/product/11024-oscillating-tangential-knife-otk-3-202808?search=11024
https://shop.stepcraft-systems.com/Aluminum-T-slot-table-M1000
https://shop.stepcraft-systems.com/Aluminum-T-slot-table-M700
https://shop.stepcraft-systems.com/Vacuum-Panels-M700
https://www.stepcraft.us/shop/product/12033-m-700-vacuum-rails-203551?search=+12033
https://www.stepcraft.us/shop/product/12032-m-500-vacuum-rails-203550?search=+12032
https://shop.stepcraft-systems.com/Oscillating-Tangential-Knife-OTK-3-for-D-Series-and-M-Series
https://shop.stepcraft-systems.com/90-T-Slot-Table-M700
https://shop.stepcraft-systems.com/switch-box-excl-tool-changer-modul
https://www.stepcraft.us/shop/product/10102-switch-box-w-tool-changer-module-8?search=+10102
https://shop.stepcraft-systems.com/90-degree-T-Slot-Table-M500
https://www.stepcraft.us/shop/product/10063-clamping-set-18?search=+10063
https://www.stepcraft.us/shop/product/12005-aluminum-t-slot-table-m-500-203563?search=12005
https://www.stepcraft.us/shop/product/11987-m-500-90deg-vertical-clamping-fixture-203553?search=11987
https://www.stepcraft.us/shop/product/11988-m-700-90deg-vertical-clamping-fixture-203554?search=11988
https://shop.stepcraft-systems.com/Vacuum-Panels-M1000
https://shop.stepcraft-systems.com/switch-unit-se-2300-for-electric-consumers
https://shop.stepcraft-systems.com/90-T-Slot-Table-M1000
https://www.stepcraft.us/shop/product/12007-aluminum-t-slot-table-m-1000-203562?search=12007
https://www.stepcraft.us/shop/product/12034-m-1000-vacuum-rails-203552?search=+12034
https://www.stepcraft.us/shop/product/12006-aluminum-t-slot-table-m-700-203564?search=12006
https://www.stepcraft.us/shop/product/11989-m-1000-90deg-vertical-clamping-fixture-203555?search=+11989
https://www.stepcraft.us/shop/product/10129-110v-remote-switchable-power-control-box-for-mm-1000-dremel-dewalt-woodburning-pen-17?search=+10129
https://shop.stepcraft-systems.com/clamping-set-M6
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Czujnik dtugosci narzedzia TS-32 10103 10103 . '

6 operacja

6.1 Uruchomienie i bezpieczna obstuga

Maszyna i wszystkie podtgczone komponenty muszg by¢ prawidtowo okablowane i znajdowac sie w idealnym stanie. Operator musi
w catosci przeczytates$ i zrozumiate$ catg dokumentacje serii M i odpowiednie instrukcje. dalej

co wiecej, operator musi znac¢ obstuge systeméw frezowania bramowego CNC i oprogramowania CNC. Potrzeby w miejscu pracy

aby zachowac zgodno$¢ z obowigzujgcymi przepisami i przepisami danej branzy.

6.1.1 Ograniczenia osi mechanicznych
Wszystkie osie posiadajg mechaniczne ograniczniki kranncowe zgodne z norma DIN EN ISO 13854 ,Bezpieczeristwo maszyn - Minimalne odstepy, ktérych nalezy unika¢
zmiazdzenie czesci ciata ludzkiego”, w celu uniknigcia zmiazdzenia. Niemniej jednak nalezy unikac siegania do otworéw ma-

brode lub wktadanie w nie przedmiotéw.

6.1.2 Zatrzymanie awaryjne

Wytacznik awaryjny znajduje sie w osobnej obudowie z dyskiem magnetycznym i jest trwale potaczony z ma-

chinski. Aby méc w kazdej chwili interweniowa¢, wytgcznik awaryjny musi by¢ umieszczony w odpowiednim miejscu. Przez

naciénigcie wytgcznika awaryjnego powoduje uruchomienie zatrzymania awaryjnego. Maszyna zatrzymuje sie natychmiast (na pewno patrz

1.7 Uwagi dotyczace wytgcznika awaryjnego”). Zatrzymanie awaryjne spowoduje utrate krokéw silnika krokowego.

Nastepnie Twoja maszyna musi zostac przeniesiona do domu! Kontrolowane zatrzymanie maszyny mozna osiggna¢ wytacznie za pomoca oprogramowania sterujgcego.
Dlatego tez nalezy uzywac wytacznika awaryjnego tylko w rzeczywistej sytuacji awaryjnej. Jesli chcesz dezaktywowac tryb awaryjny

zatrzymania, nalezy ponownie wigczy¢ sterowanie, obracajgc wytgcznik awaryjny w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Nalezy rozpocza¢ proces operacyjny od nowa.

6.1.3 System z petlg pétzamknietaTM (opcjonalnie)

Opcjonalnie dostepny system pétzamknigtej petliTM (nr art. UE 12023, art. USA 12023) ulepsza Twéj system CNC o

elektroniczne monitorowanie wszystkich silnikéw krokowych pod katem ewentualnych strat stopniowych. Zatrzymanie awaryjne zostaje uruchomione, jezeli Semi
Closed Loop SystemTM wykrywa odchylenie od wczesniej zaplanowanych krokéw odpowiedniego silnika krokowego. W przypadku kol

w przypadku awarii lub nieprawidtowych ustawien, automatycznie uruchamia sie réwniez wytacznik awaryjny, ktéry chroni obrabiany przedmiot przed potencjatem
szkoda. Teraz musisz zidentyfikowac i wyeliminowac przyczyne strat skokowych, na przyktad kolizje, zbyt duzy posuw lub

wada mechaniczna maszyny. Nacisnij wytacznik awaryjny, a nastepnie obré¢ go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby wytaczy¢ wytacznik awaryjny

stan zatrzymania ponownie. Po ustawieniu maszyny w pozycji bazowej przerwanga prace mozna kontynuowac.

6.1.4 Blokady spowodowane wypadkami lub awariami

W przypadku zatrzymania awaryjnego wszystkie osie obracajg sie bez pradu, ale mozna je przesuwac recznie przy wiekszym wysitku.



https://shop.stepcraft-systems.com/Semi-Closed-Loop-System-for-M-Series
https://www.stepcraft.us/shop/product/12023-semi-closed-loop-system-for-m-series-203556?search=12023
https://shop.stepcraft-systems.com/tool-length-sensor
https://www.stepcraft.us/shop/product/10103-tool-length-sensor-ts-32-d-m-series-7?search=+10103
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6.2 Stét maszynowy

Stét maszynowy STEPCRAFT serii M mozna indywidualnie dostosowa¢ do wtasnych potrzeb i projektéw. Dla

w tym celu dostepne s3g nastepujgce rozwigzania stotéw maszynowych.

6.2.1 Stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami T

Stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami teowymi sktada sie z pojedynczych ptyt MDF o grubos$ci 19 mm i aluminiowych profili z rowkami teowymi
M6. Rowki T znajduja sie w odlegtosci 100 mm od siebie i biegng w kierunku X. Stét maszynowy MDF z aluminiowymi rowkami teowymi mozna wsung¢

zaréwno w goérng, jak i dolng szczeline prowadzaca osi Y, co pozwala na zmiane wysokosci przejscia od 135 mm do 195 mm.

6.2.2 Aluminiowy stét z rowkiem T (opcjonalnie)

Aluminiowy stét z rowkami T sktada sie z pojedynczych paneli aluminiowych o grubosci 19 mm ze zintegrowanymi rowkami T M6 w

odlegto$¢ 50 mm. Poszczegélne rowki teowe przebiegajg w kierunku X. Moze by¢ aluminiowy stét z rowkami T z aluminiowymi rowkami T

wktadana w gérna i dolng szczeline prowadzacg osi Y, co pozwala na zmiane wysokosci przejscia od

135 mm do 195 mm.

6.2.3 Sto6t z rowkiem T 90° (opcjonalnie)
Opcjonalny stét z rowkiem T 90° mozna fatwo zainstalowac¢ zamiast jednego z elementéw stotu o szerokosci 100 mm, co sprawia, ze praca z systemem
CNC jest jeszcze bardziej elastyczna. Dzigki zintegrowanym rowkom T w poziomie i prostopadle, stét z rowkami T 90° doskonale nadaje sie do pionowego

mocowania detali.

6.2.4 Dowolne potaczenie réznych rozwigzan stotdw maszynowych
Dostepne oddzielnie elementy stotu maszynowego mozna ze sobg indywidualnie tgczy¢. Prosze zapoznac sie z ,,Pomoca konfiguracyjna”.
Stét maszynowy STEPCRAFT serii M” w celu uzyskania wyczerpujgcego wyjasnienia. Mozesz znalez¢ najnowszg wersje dokumentu

poprzez zaktadke serwisowg na naszej stronie gtéwnej: www.stepcraft-systems.com.

6.2.5 Frezowanie dowolneTM
Unikalng cechga serii STEPCRAFT M jest Freestyle MillingTM. W przypadku Freestyle Milling™ stét maszyny jest catkowicie usuwany, aby umozliwi¢ obrébke
materiatu obrabianego znajdujgcego sie pod maszyna. Maksymalna dostepna gtebokos¢ frezowania wynosi 25 mm. Aby zapewni¢ bezpieczne ustawienie

maszyny podczas korzystania z Freestyle Milling™, zdecydowanie zalecamy uzycie opcjonalnych paneli podcisnieniowych (nr kat. 12032, 12033, 12034 w

UE i USA).



https://stepcraft-systems.com/
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6.3 Mocowanie przedmiotu obrabianego

Uzyj zaciskéw lub innego praktycznego i bezpiecznego sposobu zamocowania przedmiotu na stole maszyny, np. za pomocg
stotu podci$nieniowego, tasmy dwustronnej lub zaciskéw. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekami powoduje jego niestabilnos¢

i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Obrabiany przedmiot mozna zamocowac bezpos$rednio na stole maszyny za pomoca urzadzen mocujacych, takich jak zestaw mocujacy (nr art
10063, pozycja USA 10063). Jesli chcesz frezowac materiat i wykonywac¢ wyciecia, zalecamy uzycie a
odpowiedni materiat jako ptyta urobku. Obrabiany przedmiot powinien by¢ odpowiednio zamocowany, aby zapobiec jego niezamierzonemu ruchowi

podczas przetwarzania. Maksymalny rozmiar przedmiotu obrabianego wynika z maksymalnej dtugosci i szerokosci mocowania:

Maszyna Dtugos$¢ mocowania Szeroko$¢ mocowania
STEPCRAFT M.500 650mm 513 mm
STEPCRAFT M.700 850 mm 643 mm

STEPCRAFT M.1000 1150 mm 843 mm

6.4 Obstuga systemu CNC
Caty system CNC jest sterowany i obstugiwany za pomocag komputera. Przed uruchomieniem systemu CNC operator musi catkowicie przeczytac i
zrozumie¢ catg dokumentacje oprogramowania sterujgcego CNC.W przypadku dalszych pytah dotyczacych zastosowanego oprogramowania

sterujacego nalezy skontaktowac sie z producentem odpowiedniego oprogramowania.
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https://www.stepcraft.us/shop/product/10063-clamping-set-18?search=10063
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7 Dane techniczne

7.1 Dane ogdlne

STEPCRAFT.

Wysoko$¢ przejécia HPL M. Stét [mm]

Nieruchomogé STEPCRAFT M.500 STEPCRAFT M.700 STEPCRAFT M.1000

Waga (kg] 28,0 35,0 42,0

Wymiary (DxSxW) [mm] 726x583x646 926x713x646 1226x913x646

Przestrzen robocza (D*xSxW#**) [mm] 543x348x194 743x479x194 1044x679x194

Powierzchnia mocowania (df. x szer.) [mm] 650x513 850x643 1150x843
135/195 mm

Uchwyt na narzedzia

@ 43 mm Euro Neck (opcjonalnie mniejsze $rednice)

Naped silnikéw krokowych

Sanyo Denki NEMA 23

Rozdzielczo$¢ osi

1600 krokéw / rewolucja

Programowalna rozdzielczosc¢

0,003125 mm

Tryb krokowy

1/g Stepowanie

Wrzeciono

igus® dryspin 12 x 5 mm (opcjonalnie $ruby kulowe HIWIN® 12 x 5 mm)

Odlegtos¢ / obroét

5 mm / rewolucja

Liniowy przewodnik

Prowadnica na fozyskach kulkowych Bosch Rexroth

Powtarzalnos¢

+ 0,025 mm (z opcjonalnymi Srubami kulowymi HIWIN®: + 0,015 mm)

Reakcja

< 0,05 mm (z opcjonalnymi $rubami kulowymi HIWIN®: < 0,03 mm)

Najkrétsza rampa/nachylenie

300 ms

Interfejs danych

USB/réwnolegte (LPT1)/sieciowe RJ-45

Predkos¢ (prawie)

Napiecie wejsciowe AC 100 - 240V
Napiecie wyjéciowe DC 30V
Pobér energii 180 W
Maksymalna predkos¢ po przekatnej XY 120 mm/s
85 mm/s

Predkos$¢ (naped reczny szybki)

X=85mm/s, Y =85mm/s, Z=50 mm/s

Predkos$¢ (wyszukiwanie napedu referencyjnego)

X, Y,Z=10 mm/s

Predkos¢ (reczna powolna)

X, Y, Z=5mm/s

Predkos¢ (odniesienie napedu referencyjnego)

XY, Z=1mm/s
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R N— STEPCRAFT M.500 STEPCRAFT M.700 STEPCRAFT M.1000
Kierunek jazdy Zalezy od oprogramowania sterujacego
Przetacznik referencyjny na koncu (0$ X) Negatywy
Przetgcznik referencyjny na koncu (0$Y) Pozytywny
Przetgcznik referencyjny na korcu (0$ Z) Negatywy
Kolejno$¢ napedu referencyjnego Z >X >Y
Miekki limit osi X 0-348 mm 0-478 mm 0-678 mm
Miekki limit osi Y 0-543 mm 0-743 mm 0-1043 mm
Miegkki limit osi Z 0-194 mm

= Pozycja referencyjna X Omm
Pozycja referencyjna Y 542 mm 744 mm 1043 mm
Pozycja referencyjna Z 0omm

* Wysokos$¢ maszyny z wysunietg osig Z.

7.2 Przypisanie pindw na ptycie gtéwnej / modutach opcjonalnych

7.2.1 Ztgcze portu réwnolegtego

Podtgczenie maszyny do komputera w celu sterowania maszyna.

sygnat KodPIN sygnat Kod PIN
Przekaznik 1 1 Wytacz (zatrzymanie awaryjne) 1
DirX 2 Przetgcznik referencyjny/koricowy XYZ 12
Krok X 3 Przetacznik referencyjny/koricowy 4. osi 13
Diry 4 Przekaznik 2 14
Krok Y 3 i15 (In) np. obudowa 15
Dirz 6 Przekasnik 3 16
Krok Z 7 PWM (wyjscie) 17
Kierunek 4. o$ 8 GND 18-25
Krok 4. 0$ 9 PE Szopa
Czujnik dhugosci narzedzia 10
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7.2.2 Ztacze sygnatéw zewnetrznych Sub-D 15

Podtaczenie urzgdzen zewnetrznych do ptyty gtéwne;.

sygnat ) Wejscie (i) /
Wyjscie (O)
24V/30VVCC 1 (0]
GND 2 (0]
Logika +5V/VCC 3 o
Kierunek 4. o$ 4 (0]
Krok 4. 0$ 5 (¢]
Przekaznik 2 6 0
PWM 7 (0]
Czujnik dtugosci narzedzia 8 '
24 V/30VVCC 9 (0]
GND 10 (0]
Wytacz (zatrzymanie awaryjne) " '
Przetacznik referencyjny/korncowy 4. osi 12 I
Przekaznik 1 13 (0]
Przekaznik 3 14 0
Zatgcznik 15 .
PE Szopa -

7.2.3 Ztgcze 4. osi / Sub-D 9

Podtaczenie silnika i wytacznika krancowego 4. osi (dostepne opcjonalnie).

sygnat ey
Uzwojenie 1A 1
Uzwojenie 1B 2
e dotyczy 3
GND 4
Przetacznik referencyjny/kornicowy 4. osi 5
Uzwojenie 2A 6
Uzwojenie 2B 7
Dalsze zastosowania 24V/30V 8
GND 9
PE Szopa
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8 Transport i przechowywanie

8.1 Transport

1 Nigdy nie taduj ciezkich tadunkéw nad ludzmi. Jezeli tadunek spadnie, istnieje ryzyko obrazen ciata i uszkodzenia ftadunku.
ACautlon gdy j cig J p je ryzyl

Jesli chcesz transportowaé maszyne, zwrd6¢ szczegdlng uwage na jej wymiary. Mozesz potrzebowaé dodatkowych oséb do
transport. Unikaj jednostronnego obcigzenia ramy maszyny! Aby zapobiec skrecaniu sie, maszyne nalezy transportowac (np. w przypadku Freestyle

Milling™ na placu budowy) wytgcznie z zamontowanym stotem maszynowym.

8.2 Opakowanie
Jesli nie chcesz ponownie wykorzystywaé materiatéw opakowaniowych maszyny i jej komponentéw, nalezy je odpowiednio oddzieli¢

warunkdéw utylizacji na miejscu i zanie$ go do punktu zbiérki w celu recyklingu lub wyrzué.

1d

8.3 Przechowywanie
Jesli maszyna lub jej elementy nie bedg uzywane przez dtuzszy okres, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace kwestie dotyczace przechowywania

* Maszyne i jej komponenty przechowuj wytgcznie w zamknietych pomieszczeniach
+ Chroni¢ maszyne/elementy przed wilgocig, zimnem, cieptem i bezposrednim promieniowaniem stonecznym
* Przechowuj maszyne/elementy w sposéb wolny od kurzu i w razie potrzeby przykryj

* Miejsce przechowywania nie moze by¢ narazone na wibracje.

9Konserwacja

A warnlng Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec urazom oczu.

Niektére Srodki czyszczace i rozpuszczalniki uszkadzajg czesci plastikowe i/lub powtoke. Niektdre z nich to: benzyna, czterochlorek wegla,
Ca ut |On chlorowane rozpuszczalniki czyszczace, amoniak i domowe detergenty zawierajgce amoniak.

A Ca utlon Dalsze uzywanie narzedzia w niekonserwowanym stanie spowoduje jego trwate uszkodzenie.

Ca ution Konserwacja zapobiegawcza wykonywana przez osoby nieupowaznione moze skutkowa¢ powaznymi niebezpiecznymi sytuacjami.
Zalecamy zlecanie wszelkich prac konserwacyjnych serwisowi STEPCRAFT.

9.1 Ogo6lna konserwacja

Przed uruchomieniem systemu frezowania bramowego CNC nalezy upewnic sie, ze maszyna jest w doskonatym stanie technicznym

i dobrze utrzymanym stanie. Zawsze upewnij sie, ze maszyna jest ustawiona bez pradu, jesli chcesz przeprowadzi¢ regulacje lub

prace konserwacyjne. W tym celu nalezy odigczy¢ wtyczke zasilajgcg. Upewnij sie, ze narzedzia sterowane systemem sg ustawione na wtasne

zasilacz réwniez bezpragdowy! Narzedzia tngce o ostrych krawedziach nalezy zdemontowa¢. Zamocowane narzedzia frezarskie niosg ze sobg duze ryzyko

kontuzji. Usun elementy zamocowane na stole maszyny, facznie z pojedynczymi elementami mocujgcymi. Tylko

nalezy uzywac narzedzi wysokiej jakosci.
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9.1.1 Informacje dotyczgce smarowania gwintowanych srub pociggowych igus® dryspin

Zasadniczo Sruby pociggowe z gwintem dryspin igus® nie wymagaja konserwacji ani smarowania. Niemniej jednak
zalecamy regularne smarowanie olejem o niskiej lepkosci (np. olejem do maszyn do szycia) w celu optymalizacji ptynnej
pracy i redukcji hatasu. Zalecamy uzycie specjalnego oleju STEPCRAFT (nr kat. UE 12398).

9.1.2 Informacje dotyczgce smarowania opcjonalnych $rub kulowych HIWIN®

Sruby kulowe musza by¢ odpowiednio nasmarowane, aby zachowa¢ swoja funkcjonalno$é. Okreélany jest wymagany okres smarowania
wydobywane przez warunki $srodowiskowe. Ogélnie rzecz biorgc, smarowanie jest wymagane co 100 do 200 godzin pracy. Wytyczne
poniewaz okres smarowania wynosi ok. 1 cm3 smaru na nakretke sruby kulowej. Do zastosowan o krétkim skoku jednym skokiem
ponizej podwdjnej dtugosci nakretki nie jest zapewnione wystarczajgce smarowanie nakretki. W tym przypadku smarowanie ma by¢
natozony na kilka miejsc na nakretce.

Zalecamy stosowanie smaru maszynowego STEPCRAFT (nr art. UE 10050, art. USA 80149).

9.1.3 Przewodnik po tozyskach kulkowych Bosch Rexroth

Prowadnice z tozyskami kulkowymi Bosch Rexroth, podobnie jak Sruby pociggowe z gwintem dryspin igus®, w zasadzie nie wymagajg konserwacji ani

smarowanie. Niemniej jednak zalecamy regularne smarowanie olejem o niskiej lepkosci (np. olejem do maszyn do szycia)
dla optymalizacji ptynnej pracy i redukgji hatasu.

Zalecamy uzycie specjalnego oleju STEPCRAFT (nr kat. UE 12398).

9.2 Zalecane prace konserwacyjne

Seria STEPCRAFT M jest w najwiekszym stopniu bezobstugowa. Aby zapewni¢ dtuga zywotnos$¢ systemu CNC, nalezy zachowa¢ ostroznos¢
zywotnosc¢. Regularna konserwacja ma znaczacy wptyw na zywotno$¢ maszyny. Czesto czy$¢ CNC

system wilgotng szmatka.

Zalecamy uzycie zestawu do czyszczenia STEPCRAFT (nr kat. UE 12391).

9.2.1 0s X
Sruby pociggowe z gwintem dryspin igus® (lub opcjonalne $ruby kulowe HIWIN®) i prowadnice tozysk kulkowych Bosch Rexroth nalezy
regularnie sprawdzane, oczyszczane z brudu i smarowane w razie potrzeby. Aby lepiej dotrze¢ do $rub pociggowych, wyjmij dwa korki wlewowe

na suwnicy i przeprowadzi¢ szczotki ochronne przez otwér na zewnatrz.

9.2.208Y
Przesun suwnice do przodu. Usun $ruby z bocznych oston i odkre¢ cztery duze $ruby z przodu
maszyna. Zdejmij aluminiowe ostony. Zachowaj szczegdlng ostroznos$¢, aby nie uszkodzi¢ prowadzenia kabli! Teraz mozesz sprzatac i

nasmarowac prowadnice i Sruby pociggowe.

9.230sZ
Prosze utrzymywac o$ Z w taki sam sposéb jak 0$ X, z ta r6znica, ze odstepy miedzy konserwacjami sg ogélne
krotszy ze wzgledu na otwarte potozenie prowadnic. Aby to zrobi¢, przesun o$ Z catkowicie w gére, aby zachowa¢ gérng czesc i

az do samego konca, aby utrzymac dolng czes¢.

9.2.4 Obudowa sterownicza

Otwoérz pokrywe sterujacg i oczy$¢ obszar elektroniki z kurzu i zanieczyszczen.



https://shop.stepcraft-systems.com/Machine-Lubricant-for-STEPCRAFT-CNC-machines
https://www.stepcraft.us/shop/product/80149-machine-lubricant-same-as-part-97-60g-container-161?search=80149
https://shop.stepcraft-systems.com/STEPCRAFT-Spezialoel-30-ml
https://shop.stepcraft-systems.com/STEPCRAFT-Reinigungsset
https://shop.stepcraft-systems.com/STEPCRAFT-Spezialoel-30-ml
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9.3 Czesci zamienne

Wszystkie czesci maszyny i sterowania mozna naby¢ osobno jako czesci zamienne.

Prosimy o bezposredni kontakt w tej sprawie. Nasze dane kontaktowe znajdziesz na oktadce lub w rozdziale , 10 Kontakt".

10 Kontakt

Kraj zakupu STEPCRAFT Adres Telefon i e-mail kierownictwo
emey i i STEPCRAFT Przy toporku 2 +492373 17911 60
Niemcy i reszta $wiata 58708 Mendena Ma{rkus Wedel,
GmbH & Co. KG ) info@stepcraft-systems.com Piotr Urban
Niemcy

Ulica Polowa 151
+1 203 556 1856

USA i Kanada Firma Stepcraft sp. Torrington, Connecticut 06790 .
info@stepcraft.us

USA

Ericka Royera

1d

11 Ograniczona gwarancja producenta
Oprocz gwarancji prawnej STEPCRAFT oferuje Panstwu gwarancje producenta pozbawiong wad na urzadzenia wtasnej produkgji.
W mato prawdopodobnym przypadku wystapienia sytuacji gwarancyjnej na produkt strony trzeciej, obowigzywac bedzie gwarancja poszczegélnych producentéw

miejsce. Skorzystaj z tych linkéw/koddw QR, aby zapozna¢ sie z warunkami gwarancji producenta.

angielska UE angielskie USA

OEe0

of [=]
https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwarancji Gwarancja producenta
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https://www.stepcraft.us/warranty
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
mailto:info%40stepcraft.us?subject=
mailto:info%40stepcraft-systems.com?subject=
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty

Machine Translated by Google

Notatki/ Notatki

4 i




Machine Translated by Google

Notatki/ Notatki

4 i




Machine Translated by Google

Notatki/ Notatki

4 i




Machine Translated by Google

STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Przy toporku 2
58708 Menden (Sauerland)

Niemcy

tel.: +49(0) 23 73/179 11 60
poczta: info@stepcraft-systems.com sie¢:

www.stepcraft-systems.com

Firma STEPCRAFT

Ulica Polowa 151

Torrington, Connecticut 06790

Stany Zjednoczone

tel.: +1 (203) 5 56 18 56
e-mail: info@stepcraft.us net:

www.stepcraft.us



https://goo.gl/maps/pfUeDTouGdVujHTF9
https://goo.gl/maps/pfUeDTouGdVujHTF9
https://goo.gl/maps/pfUeDTouGdVujHTF9
mailto:info%40stepcraft.us?subject=
http://www.stepcraft.us
mailto:info%40stepcraft-systems.com?subject=
http://www.stepcraft-systems.com
https://g.page/STEPCRAFT?share
https://g.page/STEPCRAFT?share
https://g.page/STEPCRAFT?share

